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IMPORTANT
Read all safety rules and operating Instructions carefully before first use it. Keep this Manual for

future reference.
2

I. Technical data

CT38106

Weight (without fasteners)........cccoovvecciennnncccennceee 1,4 kgs ( 3.091bs )

Airinlet size .....c.ccoeveveenenen. .. 1/4" (ISO 7-1) Or coupling ISO 6150-B-12
Activation mode . single sequential actuation

Maximum allowable pressure..........c.cccvvvierennnincciennnn 120PSI ( 8.3bar)
Recommended allowable pressure range........c..cocecceucueunee 70-110psi ( 4.8-7.5bar)

Noise characteristic values in accordance with EN 12549 and EN ISO 4871.

LpA:. .. 92,2 dB(A)

LWA et ae st 105,2 dB(A)

Vibration characteristic values in accordance with ISO 8662-11 and EN 12096........ 2.5 m/s2
Uncertainty of measurement..........ccccoeeeveoveeeeneenecneccnnenes 0,013 m/s2 U=99%, K=2,576
Recommended lubricant............ccooooieioiiiiiciiccee white mineral oil 10 #
CT38107

Weight (without fasteners).........ccccovveeeeennnccceeneee 1.6kgs ( 3.53Ibs )

AT INIET SIZE o 1/4" (ISO 7-1) Or coupling ISO 6150-B-12
Activation MOde ........ccceuvvicieinnrccce e single sequential actuation
Maximum allowable pressure..........c.ccococcieeevnniccicriinnns 120psi (8.3 bar)
Recommended allowable pressure range..........ccccecveucuuennee 60-100psi (4 to 7 bar)

Noise according to EN 12549:1999 and EN ISO 4871:

A-weighted sound pressure level: LpA=88.7dB(A).

Sound power level: LwA= 101.7dB(A).

A-weighted sound pressure level(at working station):

C-weighted sound pressure level LpC= 106.3dB(A).

Vibration according to ISO 8662-11:1999:

Vibration in the handle: ah, W=1.9m/s2, K=0.509m/s2

Recommended lubricant............ccoooveivieiieeiceiecee white mineral oil 10 #

1 Fastener

CT38106

Fastener size: 18gauge(1.25x1.00mm)
Nail length: 15-50mm (19/32" - 2" )
Magazine capacity:100pcs
CT38107
Fastener size: Drives18Ga Brad Nails 19/32 “~2 " and 18Ga Crown staples 5/8 “~1-37/64 ".
Crown : 5.7mm(7/32" ).
Nail capacity: 100pcs
2 Accessories
Hexagon Key
Lubricant
Operating instruction
English
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3 Description/Features
CT38106:
New-type magazine pressing button, fast and easily loading of nails.
Die-cast alum. Body for strong power and light weight.
360 degree adjustable air deflector.
Rubber grip handle for reducing the fatigue of operator.
CT38107:
2 in 1 Combi nailer: Magazine design,shoot both 18Ga. Brads and 18Ga.Staples, Touch strike security
system is safe for the operator,Tool free depth control
to control the nails depth.

4 location of Parts (see Figure 1 and 2) Fig. 1

CT38106
A-Magazine —E
B-Safety Yoke
C-Trigger —cC
D-Magazine Latch
E-Air Quick Coupler
F-Exhaust Vent —A
G-Quick release handle —B

CT38107 Fig. 2
A-Magazine
B-Magazine Latches
C-Safety Yoke
D-Trigger

E-Exhaust Vent — 8B
F-Air Quick Coupler

Il. Special references

1 Instructions

The following standard is applicable to fastener driving tools; EN792-13:2000+A1:2008

" Hand-held non-electric power tools-safety requirements - Part 13: Fastener driving tools” .

This standard requires that
1. Only those fasteners which are specified in the operating instructions (see TECHNICAL DATA)shall
be used in fastener driving tools. The fastener driving tool and the fasteners specified in the operating
instructions are to be considered as one unit safety system;
2. Quick action couplings shall be used for connection to the compressed air system and the
non-sealable nipple must be fitted at the tool in such a way that no compressed air remains in the tool
after disconnection;
3. Oxygen or combustible gases shall not be used as an energy source for compressed air operated
fastener driving tools;
4. Fastener driving tools shall only be connected to an air-supply where the maximum allowable
pressure of the tool cannot be exceeded by more than 10%;in the case of higher pressure ,a

English
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pressure reducing valve which includes a downstream safety valve shall be built into the compressed
air supply;

5. Only spare parts specified by the manufacturer or his authorized representative shall be used in
the repair of fastener driving tools;

6. Repairs shall be carried out only by the manufacturers authorized agents or by other experts,
having due regard to the information given in the operating instructions.

7. Stands for mounting the fastener driving tools to a support, for example to a work table, shall be
designed and constructed by the stand manufacturer in such a way that the fastener driving tools
can be safely fixed for the intended use, thus for example avoiding damage, distortion, displacement.
Special fields of application for the fastener driving tool may require the observance of
additional provisions and regulations.

8. Only the main energy and lubricants listed in the operating instructions may be used:

9. Fastener driving tools marked with an inverted equilateral triangle standing on one point may
only be used with an effective safety voke;

10. For the maintenance of fastener driving tools, only spare parts specified by the manufacturer or
his authorized representative shall be used;

11, Repairs shall be carried out only by agents authorized by the manufacturer or by other
specialists, having due regard to the information given in the operating instructions;

NOTE: Specialists are those who, as a result by professional training or experience, have
sufficient expertise in the field of fastener driving tools and sufficient familiarity with relevant
govemmental industrial protection provisions, accident prevention regulations, directives and
generally recognized technical regulations(e.g.CEN-and CENELEC-standards),to be able to
assess the safe working condition of fastener driving tools.

2 Noise emission

The characteristic noise values for the fastener driving tool have been determined in accordance with
EN12549:1999 and EN ISO4871" Acoustics-Noise test code for fastener driving tools-Engineering
method” (see Technical Data).

These values are tool-related characteristic values and do not represent the noise development at the
point of use. Noise development at the point of use will for example depend on the working
environment, the work piece, the work piece support and the number of driving operations, etc.
Depending in the conditions at the workplace and the form of the workplace, individual noise
attenuation measures may need to be carried out, such as placing work pieces on sound-damping
supports, preventing work piece vibration by means of clamping or covering, adjusting to the
minimum air pressure required for the operation involved, etc,

In special cases it is necessary to wear hearing protection equipment.

3 Information on mechanical impact (vibration)

The characteristic vibration values for the fastener driving tool have been determined in accordance
with ISO 8662-11:1999 and EN 12096 — Measurement of vibration in hand-held power tools — Part
11:Fastener driving tools(see Technical Data).

This value is a tool-related characteristic value and does not represent the influence to the
hand-arm-system when using the tool. An influence to the hand-arm-system when using the tool
will for example depend on the gripping force, the contact pressure force, the working direction, the
adjustment of energy supply, the workplace, the work piece support.
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4 Safety of the fastener driving tool

1. Check prior to each operation that the safety and triggering mechanism is functioning properly

and that all nuts and bolts are right.

2. Do not carry out any alterations to the fastener driving tool without the manufactures

authorization.

3. Do not disassemble or make inoperative any parts of the fastener driving tool such as the safety

yoke.

4. Do not perform any “emergency repairs” without proper tools and equipment.

5. The fastener driving tool should be serviced properly and at regular intervals in accordance with

the Manufacturer’ s instructions.

6. Avoid weakening or damaging the too, for example by: Fig. 3
Punching or engraving;

7. Modification not authorized by the manufacturer

8. Guiding against templates made of hard material such as steel;

9. Use the equipment as a hammer;

10. Applying excessive force of any kind

5 Safety at work

Never point any operational fastener driving tool at yourself or at
any other person or animals.

Hold the fastener driving tool during the work operation in such a
way that no injuries can be caused to the head or to the body in the
event of possible recoil consequent upon a disruption in the energy Fig. 4
supply or hard areas within the workplace. ( see fig 3)

Never actuate the fastener driving tool into free space. This will
avoid any hazard caused by free flying fasteners and excessive strain
of the tool.

The tool shall be disconnected from the compressed air system for the
purpose of transportation, especially where ladders are used or where
an unusual physical posture is adopted whilst moving(see Fig 4).

Carry the fastener driving tool at the workplace using only the
handle, and never with the trigger actuated.

Take conditions at the workplace into account. Fasteners can penetrate thin work pieces or slip off
corners and edges of workplaces, and thus put people at risk.

For personal safety, use protective equipment such ad hearing and eye protection (see fig 3)
IMPORTANT: DO NOT direct the adjustable vent hole to the operator or other person during the use.

6 Triggering devices

Fastener driving tools are operated by actuating the trigger using finger pressure.

In addition, fastener driving tool is fitted with a safety yoke which enables the driving operation to
be carried out only after the muzzle of the tool is pressed against a work piece, These tool are
marked with an inverted triangle(\/) behind the serial number and are not permitted for use without
an effective safety yoke.
7 Actuating systems

Depending on their purpose, fastener driving tool is fitted with actuating system of single sequential
actuation.

Fastener driving tools with a safety yoke. See 2.6

English
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1. Single sequential actuation: An actuating system in which the trigger and the safety yoke have to
be activated so the only one single driving operation is actuated via the trigger after the muzzle of
the tool has been applied to the driving location, Thereafter further driving operations can only be
performed after the trigger has been returned to the non driving position whilst the safety yoke
remains depressed.

CT38106

Contact actuation (restricted version):An actuating system in which the trigger and the safety yoke
have to be actuated for each driving operation, with the order of actuation not being specified .For
repeated driving operations, it is sufficient if either the trigger remains activated and the safety yoke
is activated thereafter, or vice versa.

Fastener driving tools equipped with contact actuation must be marked with the symbol” Do not
use on scaffoldings, ladders’ (see Fig.5) and shall not be used for specific application for example:

1. When changing one driving location to another involves the use of scaffoldings, stairs, ladders,
or ladder alike constructions, e.g. roof laths; -
2. Closing boxes or crates; Fig. 5
3. Fitting transportation safety systems e.g. on vehicles and wagons.
Colours:

Red on white ground,fastener driving tools and

ladder black

Fig. 4: Symbol” Do not use on scaffoldings, ladders”

I11. Compressed air system

A Warning: Never free-fire the tool at high pressure.

Proper functioning of the fastener driving tool requires filtered, dry and lubricated compressed air in
adequate quantities.

If the air pressure in the line system exceeds the maximum allowable of the fastener driving tool, a
pressure reducing valve followed by a downstream safety valve shall additionally be fitted in the
supply line to the tool.

NOTE: When compressed air is generated by compressors, the natural moisture in the air
condenses and collects as condensed water in pressure vessels and pipelines. This condensate
must be removed by water separators. These water separators must be checked on a daily basis
and if necessary drained, since corrosion can otherwise develop in the compressed air system
and in the fastener driving tool, which serves to accelerate wear.

The compressor plant shall be adequately dimensioned in terms of pressure output and performance
(volumetric flow) for the consumption which is to be expected. Line sections which are too small in
relation to the length of the line (pipes and hoses), as well as overloading the compressor, will result
in pressure drops.

Permanently laid compressed air pipelines should have an internal diameter of at least 19 mm and a
corresponding large diameter where relatively long pipelines or multiple users are involved.
Compressed air pipelines should be laid so as to form a gradient (highest point in the direction to
the compressor).Easily accessible water separators should be installed at the lowest points.

Junctions for users should be joined to the pipelines from above,

Connecting points for fastener driving tools should be fitted with a compressed air servicing
unit(filter/water separator/oiler)directly at the junction point.
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Junctions for users should be joined to the pipelines from above,

Connecting points for fastener driving tools should be fitted with a compressed air servicing
unit(filter/water separator/oiler)directly at the junction point.

Oilers must be checked on a daily basis and if necessary topped up with the recommended grade of
oil (see TECHNICAL DATA). Where hose lengths of over 10 m are used., the oil supply for the fastener
driving tool cannot be guaranteed, We therefore recommend that 2to 5drops (depending on the
loading of the fastener driving tool)of the recommended oil (see TECHNICAL DATA) should be added
via the air inlet of the tool, or an oiler attached directly to the fastener driving tool. (See fig 6)

Fig. 6
Quick Quick
Connector Connector  Lubricator Filter
Air
TOOI Compressor
Cut-off
Quick Quick valve
Coupler Coupler
. Regulator
Air Hose (0-8.5 bar)

IV. Preparing the tool for use

1 Preparing a tool for first time operation

Please Read and observe these Operating Instruction before using the tool. Basic safety measures
should always be strictly followed to protect against damage to the equipment and personal injury
to the user or other people working in the vicinity of operation.

2 Connection to the compressed air system

Ensure that the pressure supplied by the compressed air system does not exceed the maximum
allowable pressure of the fastener driving tool. Set the air pressure initially to the lower value of the
recommended allowable pressure (see TECHNICAL DATA).

Empty the magazine to prevent a fastener from being ejected at the next stage of work in the event
that internal parts of the fastener driving tool are not in the starting position following maintenance
and repair work or transportation.

Connect the fastener driving tool to the compressed air supply using suitable pressure hose
equipped with quick-action connectors.

Check for proper functioning by applying the muzzle of the fastener driving tool to a piece of wood
or wooden material and actuating the trigger once or twice.

3 Filling the magazine

Only those fasteners specified under TECHNICAL DATA (see 1.1) may be used

When filling the magazine, hold the tool so that the muzzle is not pointing towards the operator or
any other person.

4 Handling the tool

Pay attention to 2-Special Reference-of these operating instructions.

Having checked that the fastener driving tool is functioning correctly, apply the tool to a work piece
and actuate the trigger.

Check whether the fastener has been driven into the work piece in accordance with the
requirements.

English
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o If the fastener is protruding, increase the air pressure in increments of 0.5 bar, checking the result
after each new adjustment;
e If the fastener is driven into an excessive depth reduce the air pressure I increments of 0.5 bar until
the result is satisfactory.
You should endeavor in any event to work with the lowest possible air pressure. This will give you
three significant advantages;
1.energy will be saved,
2.less noise will be produced,
3.a reduction in fastener driving tool wear will be achieved.
Avoid triggering the fastener driving tool if the magazine is empty.
Any defective or improperly functioning fastener driving tool must immediately be disconnected
from the compressed air supply and passed to a specialist for inspection.
In the event of longer breaks in work or at the end of the working shift, disconnect the tool from the
compressed air supply and it is recommended to empty the magazine.
The compressed air connectors of the fastener driving tool and the hoses should be protected
against contamination, the ingress of coarse dust chips, sand etc, will result in leaks and damage to
the fastener driving tool and the couplings.

V. Maintenance

Disconnect the tool from the compressor before adjusting, clearing jams, servicing &maintenance,
relocating and during non operation.

Regular lubrication, if your tool without using the in-liner automatic oilier, place 2 or 6 drops of
pneumatic tool oil into the air inlet before each work day or after 2 hours of continuous use
depending in the characteristic of workpiece or type of fasteners.

Air-operated tools must be inspected periodically, and worn or broken parts must be replaced to
keep the tool operating safely and efficiently. Check and change all worn or damaged O-ring, Seals,
etc. Tight all the screws and caps in case personal injury.

Make regular inspection for free movement of trigger, Spring and safety mechanism to assure safe
system is complete and functional: no loose and missing parts, no building or stocking parts.

Keep magazine and nose of tool clean and free of any dirt lint or abrasive particles.

When temperatures are below freezing, tools should be kept warm by any convenient, safe
method.

English
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VI. Troubleshooting (See Table 1)

SYMPTOM

PROBLEM

SOLUTIONS

Air leak near top
of tool or in
trigger area

1. O-ring in trigger valve is damaged.

2. Trigger valve head are damage.
3. Trigger valve stem, seal or O-ring
are damaged.

1. Check and replace O-ring.

2. Check and replace.

3.Check and replace trigger valve
stem, seal or O-ring

Air leak near
bottom of tool.

1. Loose screws.
2. Worn or damaged O-rings or
bumper.

1. Tighten screws.
2. Check and replace O-rings or
bumper.

Air leak between
body and cylinder
cap.

1. Loose screws.

2. Worn or damaged O-rings or seals.

1. Tighten screw.
2. Check and replace O-rings or
bumper.

Blade driving

fastener too deep.

1. Worn bumper.
2. Air pressure is too high.

1. Replace bumper.
2. Adjust the air pressure.

Tool does not 1. Inadequate air supply. 1. Verify adequate air supply.
operate well: can | 2. Inadequate lubrication. 2. Place 2 or 6 drops of oil into air
not drive fastener | 3. Worn or damaged O-rings or seals. |inlet.
or operate 4. Exhaust port in cylinder head is 3. Check and replace O-rings or seal.
sluggishly. blocked. 4. Replace damaged internal parts.
L W°rf‘ bumper or damaged spring. 1. Replace bumper or pusher spring.
2. Dirt in front plate. .
Tool skips . 2. Clean drive channel on front plate.
p 3. Dirt or damage prevents fasteners .
fasteners. - . . 3. Magazine needs to be cleaned.
from moving freely in magazine. ;
. . 4. O-ring needs to be replaced.
4. Worn or dry O-ring on piston or .
. And lubricate.
lack of Lubrication. .
; . 5. Replace Sealing washer.
5. Cylinder covers seal leaking.
1. Incorrect or damaged fasteners. 1. Change and use correct fastener.
] 2. Damaged or worn driver guide. 2. Check and replace the driver.
Tool jams. 3. Magazine or nose screw loose. 3. Tighten the magazine.

4. Magazine is dirty.

4. Clean the magazine.
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Baxnnso

YBa>kHO npoumnTanTte BCi npaBuna 6e3nekn Ta iHCTPYKLUIii 3 eKcnlyaTaLii nepes nepwmnm
BUKOPUCTaHHAM iHCTPYMeHTa.

36epeXiTb Lei NoCiGHUK ANA NOAANbLIOTO BUKOPUCTaHHA Y ManbyTHboOMY.

I. TexHiuHi paHi

CT38106

Bara (6e3 kpinneHb)........
Po3mip nositpo3abipHoro oTBopy.
6150-B-12

Cnocib npuBeaeHHs B Aito OAHOpa30Ba NOC/if0BHa Ais
MakcumanbHO A0OMYCTUMUIA TUCK 120 ¢yHT/KB. Atonm (8,3 6ap)
PekomeHAOBaHUI fiana3oH AOMYCTUMOTO TUCKY.....c.uuwene.. 70-110 ¢yHT/KB. Agtonm (Big 4.8 Ao 7.5 bap)
3HayeHHs XapakTepucTuk Wymy BianosigHo go EN 12549 i EN ISO 4871.

PiBeHb 3BYKOBOrO TUCKY............ e 92,2 8B(A)

PiBEHb 3BYKOBOI MOTYXKHOCT.c.cvueuiniiiirieeereieieieaeeneneeeenenn 105,2 ab(A)

3HaueHHs xapakTepucTuK Bibpauii BignosigHo g0 ISO 8662-11 i EN 12096........ 2,5 m/c2

Moxunbka BUMiptOBaHHSA 0,013 m/c2 U=99%, K=2,576

1,4 kr(3,09 ¢yHTiB)
1/4 pronma (ISO 7-1) Abo mydTa 3rigHo 3 ISO

PekoMeHA0BaHE MACTUIIO. .......ccciiiiiiiicccces cBiTNE MiHepanbHe macno 10#

CT38107

Bara (6€3 KPIMNEHD)......ciiiririrerieeeieieieeeeeeeeseeieee e snsseeees 1,6 kr (3,53 ¢yHTiB)

Po3mip nositposabipHoro otBopy. 1/4 pronma (ISO 7-1) Abo mydra 3rigHo 3 ISO

6150-B-12

Cnocib npvBeseHHs B Aito OAHOPa30Ba NoC/if0BHa Ais
MakcumanbHM 4OMYCTUMUIA TUCK 120 ¢pyHT/KB. AtonM (8,3 bap)
PekomeHAOBaHUI fiana3oH AOMYCTUMOTO TUCKY........ueene. 60-100 ¢yHT/KB. Atonm (Big 4 po 7 6ap)
Lym BignosigHo go EN 12549:1999 i EN ISO 4871:

PiBeHb 3ByKOBOro TMCKY 3a Lukasoto A: LpA = 88,7 ab (A).

PiBeHb 3BYyKOBOI NoTy>HOCTI: LWA = 101,7 ab (A).

PiBeHb 3ByKOBOro TMcKy 3a LuKasoto A (Ha pobouin cTaHLii):

PiBeHb 3ByKkoBOro TMCKY 3a Wwkanoto C: LpC = 106,3 ab (A).

Bibpauiis 3rigHo 3 ISO 8662-11:1999:

Bi6bpauis B pykosaTui: ah,W=1,9 m/c2, K=0,509 m/c2

PeKkoMEeHA0BaHE MACTUIO. ..o 6ine MiHepanbHe Mactuno 10 #

1 KpinneHHs

CT38106

Po3mip kpinaeHHs: kani6p 18 (1,25 x 1,00 mm)

[JoexuHa uBsaxa: 15-50 mm (19/32-2 aronmm)

MictkicTe MarasmHa: 100 wryk

CT38107

Po3mip kpinaeHHs: 3abmBae kapkacHi LBAxu kanibpy 18 19/32~2 pronmn Ta KOPOHUYaTi ckobu Kanibpy
18 5/8~1-37/64 gronma.

Koponka: 5,7 mm(7/32" ).

MicTkictb MarasmHa: 100 wryk
2 [lopaTKoBi NpUCTOCyBaHHA

LecturpaHHmm kntoy
Mactnno
IHcTpyKUia 3 ekcnayaTauil
Ukraine
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3 Onuc/ocobamsocrTi

CT38106:

KHomka cTUCHeHHA MarasuHy HOBOrO TWMY, LUBUAKE Ta lerke 3apsAAXaHHA LBAXIB.

Kopnyc 3 antoMmiHito, BigMToro nig TMCKoM, 3abe3neuye BUCOKY NOTYXHICTb Ta JIerky Bary.
[Jednextop nosiTps 3 noBopoToM Ha 360 rpagycis.

F'yMOBe NOKPUTTA PYKOATKM A1 3pYyUYHOCTI onepaTopa.

CT38107:

2 B 1 Combi Nailer: gnsaitH xypHany, ctpinatm sk 18Ga. Brads i 18Ga.Staples, ceHCOpHWI 3aXUCT Big,
yhapis

Cuctema 6e3neyHa ans onepatopa, bes iHCTpyMeHTY ynpaBaiHHA IIMBUHOM, LWO6 KOHTPOAOBATH
TANBVHY LIBAXIB.

4 Po3rtawlyBaHHA AeTanemn
(avB. pucyHkm 1 2)
CT38106
A - MarasuH

B - 3anobixHa Buka

C - Kypok —C
D - 3amok mara3uHa

E - WBmaKkopo3' emHa mydTa
nogaui nositpsa

F - BunyckHui oTBip
G - LUBnAKO3HIMHa pyKosTKa

Man. 1

CT38107 Man. 2

A - MarasuH

B - 3amok marasuvHa

C - 3anobixHa BuaKa

D - Kypok

E - BunyckHui oTBip

F - WBnakopo3' emHa mydTa
nogadi nositps 1/4aonma

Il. CneuianbHi NpUMiTKKU
1 IHcTpyKuil
[lo NHeBMaTUUYHUX MOJIOTKIB 3aCTOCOBYETbCA HACTYNMHUI cTaHAapT; EN792-13:2000+A1:2008
" Hand-held non-electric power tools-safety requirements - Part 13: Fastener driving tools” .
3rigHo 3 UMM cTaHgapTOM:
1. B nHeBMaTUYHUX MOIOTKaX [;03BONAETLCA BUKOPUCTOBYBATW NILLIE NaTPOHK, BKa3aHi B iHCTPYKLi 3
ekcnayartauii (gue. TEXHIYHI JAHI). MHeBMaTMUYHMIN MONOTOK Ta MaTPOHM, BKa3aHi B iHCTPYKLi 3
ekcrnayartauii, MatoTb pO3riaAaTMCa AK LinicHa cnctema 6e3neku.
2. lns nig’ €AHaHHSA A0 CUCTEMW CTUCHEHOTO MOBITPSA MOBMHHI BUKOPUCTOBYBATUCA LUBUAKOPO3' EMHI
MyPTH, @ Ha iIHCTPYMEHTI MOBMHEH ByTW BCTaHOBEHWI 3aXVMLLLEHWI Bif 6710KyBaHHA Hinesb Ans Toro,
wob nicna Bif' €4HaHHA B iHCTPYMEHTI He 3a/MLLIanoca CTUCHEHe MOoBITPA.
3. He ponyckaeTbcs BUKOPUCTOBYBATU KMCEHb abo roprovi rasun y SKOCTi Axkepena eHeprii ans
NMHEeBMaTUYHWX MOOTKIB, LLLO MPaLOrOTh Ha CTUCHEHOMY MOBITPI.
4. NMHeBMaTUYHI MOMIOTKM MOXHa MNiA’ €AHYBaTW TiIbKW A0 AXepe NoBITPs, B AKMX MaKCUMa/bHU
JONYCTUMWUIA TUCK IHCTPYMEHTa HE MOXe nepeBuLLyBaTMCa Hinbll HiXX Ha 10%; y pasi BULLLOro TUCKY Ha
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NiHIT nogayi NOTPIGHO J0AATKOBO BCTAHOBUTY PETYAATOP TUCKY Ta 3an0BDKHUI KAanaH nicis Hboro.
5. [lns peMOHTY NHEBMATUUYHUX MOJIOTKIB MOBUHHI BUKOPUCTOBYBATUCA INLLIE 3aNMYacTVHW, BKa3aHi
BUPOBHMKOM ab0o MOro ynoBHOBaXEHNMM NpeACcTaBHUKAMU.

6. PeMOHT NOBVHEH BMKOHYBATWCA JiMLLE YNTOBHOBaXeHUMW BUPOGHUKOM ocobamu abo iHWwmmm
daxiBLAMM 3 BpaxyBaHHAM iHpopMaLii, HaBeAeHOT B IHCTPYKLi 3 excrinyaTaLii.

7. CTeHAMN ANs MOHTaXy MHEBMATUYHMX MOJIOTKIB Ha OMOpPW, HaMpukaaz Ha PpoboYmnit CTia, MOBUHHI
6yTV CKOHCTPYMNOBAHI | BUrOTOB/IEHI BUPOBHUKOM TakUM YMHOM, LLLO6 3abe3neuntu HaginHe
KPiNaeHHs iHCTPYMEHTIB ANs BUKOPUCTaHHS 3a NpuU3HayeHHsM, 3anobiratouu, 30kpeMa, BUAHUKHEHHHO
noLKozXeHb, AedopmaLiiin, 3MiLLeHb.

CneuianbHi 061acTi BUKOPUCTAHHA MHEBMATMUYHOrO MOJIOTKa MOXYTb BUMaraTu JOTPUMaHHsA
A0AaTKOBMX YMOB Ta NpaBu.

8. [103BONAETLCA BUKOPUCTOBYBATH TiIbKM OCHOBHI €HeproHocii Ta MacTW/bHI MaTepiann, 3a3HayeHi B
IHCTpyKUIi 3 ekcnyaTaui.

9. MHeBMaTWMYHi MONOTKM NO3HaUYeHi NepeBepHYTUM PIBHOCTOPOHHIM TPUKYTHUKOM MOXYTb
BMKOPUWCTOBYBATUCA TiJIbKV 3 NPUBEAEHOIO B Ait0 3aM0biXHO BUIKOO.

10. lns TexHiYHOro 06CyroByBaHHsA MHEBMATUYHMX MOOTKIB A03BOJIAETLCA BUKOPVCTOBYBATH
TiZIbKK AeTani, BKa3aHi BUPOBHNKOM abo MOro ynoBHOBaXXeHUM MPeACTaBHUKOM;

11. PeMOHT NOBMHeH BUKOHYBaTUCA iNLLE YNOBHOBaXXeHUMYW BUPOBHUKOM ocobamu abo iHWnmu
daxiBLAMM 3 BpaxyBaHHAM iHpopMaLiii, HaBeAeHOT B iHCTPYKLi 3 ekcriayaTaLii.

MPUMITKA: ®axiBusamu BBaXkaloTbcsA 0cobu, AKi B pe3yabTaTti npodeciiiHoi nigrotoBkun abo
AOCBiAy MalOTb A0CTaTHi 3HAaHHA Ta HABUUYKW B raly3i NHeBMaTUUHUX MOJIOTKIB Ta ,0CTaTHbO
06i3HaHi 3 UWHHUMU AepIKaBHUMMU HOPMAaMU OO0 OXOPOHMU MpaLii, NpaBUAaMU TEXHIKN
6e3neku, AUpeKTUBaMMU i 3ara/ibHONPUNHATUMM TEXHIYHMMMW pernaMeHTaMu (Hanpukaaa,
craHaaptamu CEN ta CENLEC) ans BU3HaueHHs 6e3neuHnx yMmoB po60oTuv 3 MHeBMaTUUHUMM
MoJIOTKamMM.

2. PiBHi wymy

HopMmaTvBHI 3HaYeHHS WyMy AN MHEBMATUYHUX MOJIOTKIB BU3HAYeHI BiAMOBIAHO JO CTaHAapPTIB
EN12549:1999 i EN ISO4871 " Acoustics-Noise test code for fastener driving tools-Engineering
method” (auB. po3gin "TexHiuHi gaHi").

Lli 3HaYeHHs € HOPMATVBHVMMYW 3HaUYEHHAMMW AN1A IHCTPYMEHTIB | He NPeACcTaBAAOTb NOLUNPEHHSA
LyMY B MiCLLi BUKOPUCTaHHSA. [MOLWMpPeHHs LWyMy B MiCLLi BAKOPUCTaHHS 3a1€XWNTb, 30KpeMa, Bij,
pobouoro cepezoBuLla, 06pobAtOBaHOI AeTani, onopy 06pobAtOBaHOI AeTasi, KiNbKOCTI onepaw,i
3abMBaHHA i T. 4.

3anexHo Big yMOB Ha pobouomy MicLi i opmu poboyoro micus, MoXyTb 3HaZ0OUTUCA NEBHI
3aco6u NpUrayLWeHHs WyMy, Taki AK po3MmilLeHHs 0bpobatoBaHOI feTani Ha 3ByKOi30J1K00Ui ornopw,
obMmexeHHs BibpaLii 06pobtoBaHOl AeTani 3a 4ONMOMOroro 3aTuckadiB abo NOKPUTTS, 3MEHLLEHHS
TUCKY NOBITPA A0 MiHIMaNbHOrO PiBHA, HEOBXIAHOro AN BUKOHYBaHOI onepawii i T. 4.

B ocobavBuMx BUNagKax ciif BUKOPUCTOBYBATH 3aCObU 3aXMUCTy CayXy

3. IHdopmaLia Woa0 yaapHOro HaBaHTaXkeHHA (BibpaLiii)

HopmaTuBHi 3HaueHHs BibpaLiii A1 MHEBMATUUYHMX MOOTKIB BU3HaUeHi BiAMOBIAHO A0 CTaHAAPTIB
ISO 8662-11:1999 i EN 12096 — Measurement of vibration in hand-held power tools — Part
11:Fastener driving tools (avB. po3ain "TexHiuHi gaHi")

Lle 3HaueHHs € HOPMaTUBHUMM 3HAYEHHAMU A1 IHCTPYMEHTIB | He NpeACTaBAAOTb BMAMB Ha
cncTeMy "KMUCTb-pyka" Npu BUKOPWUCTaHHI iHCTpyMeHTa. Bnave Ha cuctemy "KucTb-pyka" npu
BMKOPWCTaHHI iIHCTPYMeHTa 3ai1eXWuTb, 30KpeMa, Bifl MiLLHOCTIi TPMMaHHSA, CUIN TUCKY B 30Hi KOHTaKTY,
HanpsAMKy po60TH, HanalTyBaHHA eHeProXmBeHHS, poboyoro micus, onopy obpobatoBaHol
Aetani.
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4. be3neKka NHeBMaTUYHOIro MOJIOTKa

1. Mepep KOXHOMO onepaLii€to HeObXiAHO NepeBipATb NPaBUAbHICTL POHOTH 3aMOBIKHMX Ta CryCKOBUX

MeXaHi3MiB, MiLHICTb 3aTSAXKM BCiX ravok i 6onTiB.

2. He ,03BONAETLCA BHOCUTM SKOAHI 3MiHV B MHEBMAaTUUYHUIA MOOTOK 6e3 03B0JTy BUPOBHNKa.

3. He po3Bons€eTbCs 3HIMaTV abo H6A0KyBaTH Ait0 XXOAHNX €N€MEHTIB MHEBMATUUYHUX MOJIOTKIB,

Hanpukaag, 3anobi>XkHa BUKMN.

4. He f03BONAETLCA BUKOHYBATU KOAHUX "TEPMIHOBUX PEMOHTIB" 6€3 HaNeXHOro iHCTPYMEHTY Ta

obnagHaHHA.

5. TexHiuHe 06CcnyroByBaHHA MHEBMATUUYHMX MOIOTKIB MOBUHHO NPOBAANTUCA HaNEXHUM YMHOM i 3

HaNe>XXHOM NepioAMNYHICTIO 3rifAHO 3i BKa3iBKaMun BMPODBHWMKa.

6. YHMKaWTe 3HOLYBaHHSA ab0 MOLWKOAXKEHHSA IHCTPYMEHTY, Man. 3
30KpeMa, BHaC/ifOK:HaHeCEHHA OTBOPIB abo rpaBitoBaHHS;

7. BHECEHHS 3MiH, HE CXBaNleHWX BUPODBHMKOM;

8. 06pobKM feTanen 3 TBepAMX MaTepianiB, Takvx sK CTab;

9. BUKOpUCTaHHA 061aZiHaHHA Y AKOCTI 3BM4aNHOrO MOJOTKa;

10. 3acTocyBaHHA HaAMIPHOT CUAN y Byab-AKOMY BUrAAA

5. Be3neka nig yac po6otun

Hikonn He cnpsaMoByinTe NpaLoounii NHEBMaTUYHWIA MOIOTOK Ha
cebe um Ha iHLWINX NtoAen abo TBapuH.

Mig yac poboTn TpUMarTe NMHEBMATUUYHUIN MOJIOTOK TakKMM YMHOM,
1,06 3aMo6irT ypaXkeHHIo roNoBU YK Tifla y pasi MOX/IMBOTO Man. 4
Bi;6010, BUK/IMKAHOTO NMOPYLUEHHAM eeKTPOXUBAEHHA abo
SKOPCTKUMU AinsiHKaMu Ha pobouin ainaHui (ans. man. 2).

Hikonn He nprBoAbTe IHCTPYMEHT B gito y noB.iTpi. Lie go3Boaunts
YHUKHYTW Hebe3neku, BUKAMKAHOI PO3/iTaHHAM NaTpoHiB Ta
HaZMipHUM HaBaHTaXXeHHAM Ha IHCTPYMeHT. IHCTpyMeHT cnig,

Bif' €A4HyBaTV Bif NiHii Nojgayi CTUCHEHOrO NOBITPA NPy
TpaHCnopTyBaHHi, 0c06MBO Ha cxoAax abo NPV HE3BUUHMX
MOJIOXEHHSAX Tina (anB. man. 3).

Ha po6oyomy MicLi HOCITb MHEBMATUYHUI MONOTOK, TPUMaKoUm
NOro AnLle 3a pyKoATKY, HIKONN He HOCITb IHCTPYMEHT 3i 3BefjeHM
KypPKOM.

BepiTb f0 yBarv ymoBu Ha poboyomy MicLii. MaTpoHM MHEBMaTUYHOrO MOJOTKa MOXYTb NMPOHUKATH
yepes TOHKI geTani abo 3ickoB3yBaTy 3 KyTiB a0 KPOMOK Ha po6oUOMY MiCLi, LLIO Hece pUsmnK Ans
nropen.

[Ana 3abe3neyeHHs ocobucToi He3nekn BUKOPUCTOBYITE 3aCOBM 3axXMUCTY, Taki K 3aXUCHI HaBYLLHWKK
Ta okynapu (aue. man. 2).

BAXXJ/IMBO: He cnpsimoByiTe BUNYCKHUI OTBip Ha onepartopa uu iHwux oci6 nig yac po6otu.

6 MyckoB.i npucrtpoi

MHeBMaTUYHWIA MONIOTOK MPUBOAMNTLCA B Ait0 HATUCKAHHAM Manbl Ha KypoK.

Kpim TOro, nHeBMaTM4HMI MOIOTOK OCHALLEHNIN 3anobiXKHOK BUJIKOHO, fika J03BO/IAE BUKOHYBATH
ornepaLito 3abVTTA NaTPOHIB JInLLIe TOAi, KON AyN0 iIHCTPYMEeHTa NPUTUCHYTe A0 PO6OoYOi NOBEPXHI.
Lli iHCTpyMeHTN No3HavaroTbCs nepeBepHYTUM TPUKYTHUKOM ( \/) nicas cepiiHoro Homepa, i ix
ekcnayatauis 6e3 3anobixxHOT BMIKM 3a60poHeHa.
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7 CucTeMM CMIOBOTO NPUBOAY

3aneXHOo Bif NPU3HAYEHHS, MHEBMATUYHWIA MOJIOTOK OCHALLYETHCS CUCTEMOIO CUJIOBOTO MPUBOAY 3
OAHOPa30BOIO MOC/IJOBHOLO Ji€t0.

[MHeBMaTUYHUN MONIOTOK i3 3aN06iXKHO BUIKOK (Man. 2.6):

- OaHOpa3oBa NoC/if0BHa Aif: CUCTeMa CUIOBOrO NPUBOAY, B fKi MatoTb BYTW 3BefeHi i Kypok, i
3anobiXxKHa BW/IKa Tak, W06 HAaTUCKaHHAM Ha KypOK BUKOHYBanacs ofHa Ais 3abuBaHHA naTpoHa
nicns NPUTUCHEHHA Ayna iHCTpyMeHTa A0 pobouoi noBepxHi. MoaanbLui Aii MOXHa BUKOHYBaTW AnLLe
nicNsA MOBEPHEHHA Kypka y Hepoboue NONOXKEHHS, TOAi fK 3anobidkHa BUAKa 3a/MLLAETLCA
HaTVCHYTOHO.

CT38106

- KoHTakTHe cnpautoBaHHs (0bmexeHa Bepcia): cucTema NprBoAY, B AKiN i Kypok, i 3anobidkHa Buka
NMOBUHHI 6yTV 3BeAEeHi Ana KOXHOI onepalLiii 3abvBaHHA NaTPOHY, MPU LibOMY MOPAAOK 3BeAEeHHA He
Ma€ 3HauyeHHA. [lna NOBTOPHMX onepawin JOCTaTHbO, WO6 KypoK 3anullaBca akTMBOBaHUM 3
rnoJanbLLOK aKTMBALi€lo 3anobiXkHOi BUAKM abo HaBnaku.

MHeBMaTUYHI MOIOTKM, fIKi OCHALLIEH] CUCTEMOIO KOHTAKTHOrO CripaLtoBaHHsA, MOBUHHI ByTn
no3HayeHi 3HakoM "He BUKOPUCTOBYBATK Ha PULLTOBAHHAX Ta cxogax" (AMB. Man. 4), i ix He MOXHa
BMKOPWCTOBYBATUN Y TakUX BMMNagKax:

- KON AN nepeMileHHs MidK poboUMMUY MOBEPXHAMU BUKOPUCTOBYIOTLCA PULLTOBAHHS, CXOAM,
APO6UVH abo iHWI NOAIGHI KOHCTPYKLi, HaNPUKAaA, NOKPIBENbHI ApPaHKY;

- Npu 3aKpuBaHHi KOPobok abo ALMKIB;

- NPV BCTaHOBJIEHHI 3acobiB 6e3mekun Npv TPaHCMOPTYBaHHI, HANPUKAA, Ha MallMHaX Ta BaroHax.

3Hak:
YepBOHMIN Ha 6inomy GoHi,
MHeBMaTUYHMI MONOTOK Ta ApabuHa — YOPHi.

Man. 4

Man. 4 3Hak "He BMKOpPWCTOBYBATK Ha PULLTOBAHHAX Ta cxojax"

11l. Cuctema noga4vi CTUCHEHOroO MoBiTpA

3acTtocoByBaTU IHCTPYMEHT NiJ BUCOKMM TUCKOM nuLue Ha pobouyii NOBepPXHi.

[na HaneXXHOro PyHKLIiOHyBaHHA MHEBMATUYHOIO MONOTKa NOTPiOHe dinbTpoBaHy, cyxe Ta
3MallleHe CTUCHEeHe NOBITPA y AOCTaTHIN KiNbKOCTI.

AIKLLIO TUCK MOBITPA B CUCTEMI MEPEBULLYE MaKCMMaibHO AOMYCTUME 3HaYEHHA AN MHEBMATUUYHOro
MOJI0TKa, TO Ha JiHii nogayi NoTpibHO A04aTKOBO BCTAHOBUTW PEryaaTop TUCKY Ta 3anobidkHMM
KnanaH nicas Hboro.

MPUMITKA: Kwio cTUCHeHe NOBITPA reHepyeTbCA KOMNpecopaMu, NPUpPOAHa BoJiora B NOBITPi
KOHAEHCYETbCA | 36UpaeTbca B nocyamnHax nig TMckom i Tpy6onpoBogax y Burnaai
KOHAeHCcoBaHoOi Boau. Llen koHaeHcaT HeobxiaHO BuAanaT 3a gonomoroto cenapartopis. Lli
cenapaTtopu Heo6XigHO NepeBipATH LWOAEHHO i NPU HEO6XiAHOCTi ONOPOXKHIOBATH, OCKINIbKA B
CcMCTeMi CTUCHEHOTO NOBITPA Ta B MHEBMaTUYHOMY MOJIOTKY MOXKe PO3BMHYTUCA KOPO3is, L0
NMPUCKOPIOE 3HOLLEHHS.

KomnpecopHa yctaHOBKa NOBMHHa MaTW Ha/leXKHi napaMeTpu BUXIAHOTO TUCKY | MPOAYKTUBHOCTI
(06" eMHa BUTpaTa) y BiANOBIAHOCTI O OYiKYBaHOTO PiBHA CMOXMBaHHSA. [insgHKN NiHil, AKi MaroTb
3aHaATO Masni PO3Mip MO BiAHOLIEHHIO A0 3arasbHOTl 4OBXWHU NiHii (TPy6u abo WnaHrm), a Takox
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nepeBaHTaXXeHHA KOMMNpecopa NPU3BOAATb 40 NafjiHHA TUCKY.

MocTiHi TpybonpoBoAM 3i CTUCHEHWM MOBITPSAM NMOBWHHI MaTV BHYTPILLHIN giaMeTp He MeHLwe 19
MM Ta BiAMOBIAHO 6iNbLWINI fiameTp, AKLLO BUKOPUCTOBYHOTLCA BiAHOCHO AOBri TPybonpoBoan Ta
AeKinbka CrnoXuBaroumx NpucTpois.

TpybonpoBoam 3i CTUCHEHUM MOBITPAM MOBWUHHI ByTW NPOKAaAEHI TaKMM YMHOM, W06 yTBOPIOBaTK
Haxun (HayBuLLa TOYKa Yy HanpsMKy KoMnpecopa). JIerkofoCTyrnHi cenapatopu BOAN NOBUHHI ByTn
BCTAHOB/IEHI B HAVHUXKUMX TOYUKAX.

BiaBoau ans cnoxumBarounx NPUCTPOIB NOBUHHI ByTV NpUEAHaHHI 0 TPY6ONpPOBOAIB 3BEPXY.

ToukM NigKNOUYEHHA A0 MHEBMATUYHNX MOIOTKIB MOBUHHI ByTV 061aHaHHI AOMOMIXKHOO
YCTaHOBKOO ANl CTUCHEHOTO NOBITPSA (PinbTp/cenapaTop BoAM/3MalLlyBaabHUIN NPUCTPIN)
6e3nocepesHbO B TOUL, BiABOAY.

3malLlyBasibHI MPUCTPOI CAif NePEBIPATH LLOAEHHO i 38 HEOBXIAHOCTI AOANBATU MACTUIO
pekoMeHgoBaHoro copty (aus. TEXHIYHI JAHI). MNpu BUKOPUCTaHHI WAaHTy JOBXUHOK noHag 10 m
noava Mactvia ;0 MHeBMaTUYHOrO MOJIOTKa He Moxke ByTu rapaHToBaHa. TOMy MV peKOMeHy€eEMO
Aogasaty Big 2 0 5 kpanenb (B 3aN1eXHOCTI Bif, HaBaHTaXKEeHHS IHCTPYMeHTa) peKOMeH/0BaHOro
mactuna (gus. TEXHIYHI JAHI) uepe3 noiTpo3abipHui OTBIp iIHCTPYMeHTa abo 3mMallyBanbHUM
NPUCTPIN, NpUEAHaHN 6e3nocepeHbO A0 MHEBMATUYHOIO MOOTKa (AMB. Man. 5).

Man. 5
LLiBnakopo3s’ Lisnakopo3s’
€MHe 3' €/JHaHHA €MHe 3 €HaHHA 3mawysanbHun  PinbTp
IHcTpymeHT Komnpeccop
3anipHui
LBuakopos’ LBuakopos’ KnanaH
€MHa MydTa €MHa MydTa
Wnanr Perynatop
AnA NoBiTpA (0-8,5 6ap)

IV. MigroroBka iHCTpyMeHTa Ao ekcnnyarauii

1 MigroToBKa iHCTPyMEHTa A0 NEPLIOro BUKOPUCTaHHA

MpounTanTe Ta AOTPUMYINTECH LIMX IHCTPYKLN 3 ekcrayaTaLlii nepes BUKOPUCTaHHAM MPUCTPOLO.
3aBXAM CAij CyBOPO AOTPMMYBATMUCA OCHOBHUX 3axoAiB H6e3neku ans 3anobiraHHs NOLKOAXEHHS
obnasHaHHA Ta TPaBMyBaHHA KOPUCTYBaya Ym iHLLIMX NOAEN, Lo NpaLooTb No6an3y.

2 MipknoueHHA A0 CUCTEMM CTUCHEHOTO NOBITPA

MepekoHanTeCs, WO TUCK, AKUIA NOAAETLCA CUCTEMOIO CTUCHEHOTO MOBITPSA, HE NepeBULLYyE
MaKCVMaabHO JOMNyCTUME 3Ha4YeHHS A4 IHCTPyMeHTa. Ha noyaTky BCTaHOBITb TUCK MOBITPA Ha
BE/INYMHY HUXKYE PEKOMEHA0BaHOro 4onycTumMoro 3HaveHHa (ans. TEXHIYHI JAHI).

CrnopOXHiTb MarasuH, LWo6 3anobirtv BUKWAY NaTpoHa Ha HacTynHOMYy eTani pobiT y BUMaaKy, AKLLO
BHYTPILLUHI AeTani MHEeBMAaTUYHOIO MOIOTKA 3HaX0AATbCA He Yy BUXIZHOMY MONOXEHHI Nicas
TEXHIYHOro 06cNyroByBaHHA Ta PEMOHTY abo TPaHCMOPTYBaHHS.

Mia' eaHanTe IHCTPYMEHTM A0 CUCTEeMM MoAadi CTUCHEHOTO MOBITPA 3a AOMOMOroH BiAMOBIAHOIO
LUIAHTY BUCOKOFO TUCKY, OCHALLEHOrO WBUAKOPO3' EMHUMMW 3 €AHAHHAMMU.

MepeBipTe NpaBUIbHICTL GYHKLIOHYBaHHS, NPUTUCHYBLUM A0 MHEBMaTUYHOrO MOJIOTKA AO LUMaTKa
JepeBvHU abo aepeB’ sHOro MaTepiany Ta HaTUCHYBLUW Ha KypoK pa3 abo ABiui.
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3 3apsag>kaHHA MarasuHy

[l03BONAETLCA BUKOPUCTOBYBATHM MLLe NaTpoHu, BkasaHi B TEXHIYHUX JAHUX (gue. 1.1).
3apagykaloun MarasviH, TPUMainTe iHCTPYMEHT TakUM YMHOM, o6 Ayn0 He Byno cnpsMoBaHe Ha
onepaTopa abo iHwy ocoby.

4 Po6oTa 3 iHCTpyMeHToOM

3BepTanite 0cobavBy yBary Ha po3gin 2 CneuiaabHi NPUMITKM B L iIHCTPYKLT 3 ekcrayaTaii.
MepeBipyBLWYM NPaBUABHICTb POBOTU IHCTPYMEHTY, MPUTUCHITH MHEBMATUYHUA MOJIOTOK 0 PoHoUoi
MOBEPXHi Ta HATUCHITb Ha KYpPOK.

MoamBiTbCA, UM 3aXOAWTb NATPOH B PO6OUY NMOBEPXHIO BiAMOBIAHO A0 BUMOT:

e AKLLO NMaTPOH BMCTYMaE Haj NoOBEPXHELD, 36i/bLUyNTe TUCK NOBITPSA 3 Kpokom B 0,5 6ap,
nepeBipAloUN pe3ynbTaT Nicas KOXHOro KPoky;

® AKLLLO NAaTPOH 3aXOANTb HaATO rMBOKO, 3MeHLYTe TUCK NOBITPSA 3 KpokoM B 0,5 6ap a0
OTPVIMaHHS 3af,0Bi/IbHOTrO pe3y/ibTaTy.

Ha ko>xxHoMy eTani poboTu c/ii HamaraTuca npautoBaTh 3 AKOMOra HUXXYMM TUCKOM MOBITPS. Lie

JacTb BaM TPU 3HaUHIi Nepesaru:

1. ekoHOMis eHeprii;

2. MeHLUe Wymy;

3. MeHLLe 3HOLLIEHHs IHCTPYMeHTa.

YHuKanTe akTMBaL,ii iIHCTPYMEHTY NPV MOPOXHBLOMY Mara3suHi.

Byab-sakuit gedekTHMN abo HenpaBUIbHO QYHKLIIOHYOUNIA IHCTPYMEHT CAiJ HeranHo Big' €AHaTM Big

NiHil NoAayi CTMCHEHOrO MOBITPA | NepeaaT cnewianicty ANs nepeBipKu.

Y pasi TpuBannx nepeps y po6oTi abo B KiHLi poboYOi 3MiHM Bif' €fHaNTe IHCTPYMEHT Big NiHil

nojaui CTUCHEHOrO NOBITPA, TAKOX PEKOMEHAYETLCA CMIOPOXHUTY MarasuH.

3' eAHaHHA A7 CTUCHEHOrOo MOBITPA Ha IHCTPYMEHTI Ta LWAaHrax MOBMHHI ByTW 3axuLLeHi Big

3abpyaHeHHs. MNoTpanasaHHA rpybux 4acTok nuiy, nicky, TOLWO Npu3Beje A0 Tedi Ta MOLUKOAXKEHHS

IHCTpyMeHTa Ta My PT.

V. TexHiuHe o6cnyroByBaHHs

Big' eaHyWTe iHCTPYMEHT BiJ KOMMpecopa nepej BUKOHaHHAM HanaroXKeHb, YCYHeHHAM 3aigaHb,
TEXHIYHUM 06CNYroByBaHHAM, NepeMilleHHAM Ta B Nepiogun NpocToto.

PerynspHo 3maLuywTe iHCTPYMEHT. AKLLO He BUKOPUCTOBYETLCA BOYAOBaHNA aBTOMATUUYHWUI
3MalllyBasbHUI NPUCTPIN, JoAaBaviTe Bij 2 A0 6 Kpane/ib MacTuaa MHEBMATUUYHUX iHCTPYMEHTIB Y
NoBiTPO3abipHUA OTBIP Ha MOYaTKy KOXXHOro poboyoro gHs abo yepes 2 roanHn 6esnepepBHOT
pob0TK, B 3a71€XKHOCTI Bif XapakTepncTuk pobouoi noBepxHi abo TNy naTpoHis.

MHeBMaTUYHI IHCTPYMEHTW CNif perynsipHO NepeBipATY i 3aMiHlOBaTK 3HOLWEHI abo 3namaHi geTani
N5 3abe3neyeHHs 6e3neyHoi Ta epeKkTUBHOT poboTH iHCTpyMeHTa. MepeBipsaiTe i 3amiHtonTe
3HOLUEHI ab0 MOLWKOAXKEHI YLLiNIbHIOBa/IbHI KiNbLsA, MPOKAAAKW, TOLLO. 3aTArynTe BCi FBUHTK Ta
3arnyLWwKky Ans 3anobiraHHsa TpaBm. PerynspHo nepesipsanTe BisibHe NepeMilleHHs KypKa, MPY>XKUHU Ta
3amno6iXKHOro MexaHi3my, Wob nepekoHaTUCA Y LiNICHOCTI Ta CNpaBHOCTI cucTemi 6e3neku: BCi geTani
MatoTb ByTV Ha MicLi | HaAINHO 3aKpineHi, Ha HUX He MOBMHHO BYTW HifKUX 3abpyAHEHb Ta
BiZKNazZeHb.

CnigkynTe, Wob 6pys abo abpasmBHi YacTKM He NOTPaNAsAN A0 MarasvHy Ta Ayaa iHCTpyMeHTa.
Konv TeMnepatypa HUXKYa Hy /s, IHCTPYMEHT chig 36epiratit y Tenni 6yab-aKnum 3pyYHuM Ta
6e3neyHnM cnocobom.
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VI. Mowyk Ta ycyHeHHsA HecnpaBHocTeu (aue. Tabnuuio 1)

O3HAKH

HECMPABHICTb

BUPILLIEHHA

Butik nositpa y
BEPXHil YacTuHi
iHCTpyMeHTa abo B
30Hi KypKa.

1. MowwKogyKeHe yLiNbHIOBabHE
KifbLie y MycKOBOMY K/1anaHi.

2. Mowwkoa>keHa roniska NyckoBoro
KnanaHa.

3. MoLwWKOAXKEHNI WTOK, YLLiNbHEHHS
abo yLiNbHIOBabHE KilbLie
NyCcKOBOrO KjianaHa.

1. MepeBipUT Ta 3aMiHUTK
YLWiNbHIOBabHE KiNbLie.

2. MNepeBipTe Ta 3aMiHiTb.

3. MNepeBipTe Ta 3aMiHiTb CTEPXEHb
MycKOBOrO K/ianaHa, 3aTBop abo
yLWiNbHIOBabHE KiNbLie.

BuTik noBiTpsa B
HUXKHIN YaCTUHI
iHCTpyMeHTa.

1. PO3KpYTUANCH TBUHTW.

2. 3HoLweHe abo noLKkogxKeHe
yLWinbHIOBaNbHE KiNbLie UK
npoknagka.

1. 3aKpyTUTN FBUHTWU.

2. MNepeBipnTY Ta 3aMiHUTK
yWinbHIOBaNbHE KiNbLie Un
npoKnaaKy.

BuTik noBiTps mix

1. Po3kpyTnancb reuHTI.
2. 3HoweHe abo NoLKOoAXKeHe

1. 3aKpyTUTN FBUHTW.
2. MNepeBipUTK Ta 3aMiHUTK

KOPMNyCcoM i

KPULLKOHO yLWiNbHIOBaNbHE KiNbLe un yWinbHIOBaNbHE KiNbLie Un
|_|'|/|)1iHApa, npoknagka. npoKnagky.

IHcTpymeHT

3abvBae NaTpoH
3aHaATo rAMboKo.

1. 3HoweHa nNpoknagka.
2. 3aHaATO BUCOKMI TUCK MOBITPSA.

1. 3aMiHWTK Npokaaaky.
2. BigperyntoBaTi TUCK NOBITPA.

[HCcTpyMeHT He

1. HepgoctaTtHA nogava nosiTps.

1. NepeBipnTM Nogauy NoBiTps.
2. lopatn 2-6 kpanenb Mactuna y

npawtoe 2. HepocTaTHE 3mallyBaHHs. ¢ i . !
HaNeXHUM 3. 3HoLweHe abo noLKoAXeHe ”°B'TP°3?6'PH”” OTBIp.
UMHOM: He YLLiIbHIOBAJIbHE Ki/lbLie UK 3. UepeBlpMTM Ta 3aMIHMTH
3a6uBa€ NaTpoH YILibHEHHS. yWinbHIoBaNbHE KinbLie UM
abo npavoe 4. 3a6710KOBaHUI BUXiAHUI OTBip Yy | YLWIIBHEHHS. ) o
MOBINLHO. roAiBLi LuMNiHApa. 4. 3aIV!IHI/ITVI MOLUKOAXKEHI BHYTPILLHI
Aetani.
1. 3HoweHa npoknagka abo )
MOLIKOAXKEHA MPY>KIHA. 1. 3amiHnTK Npoknaaky abo npy>xKMHy
IHCTpymeHT 2. Bpya Ha NepeaHin naacTuHi. LToBxa4a. §
nponyckae 3. BpyA abo MOLKOAXKEHHS 2. O””CTj"T” XOAOBUM KaHan Ha
naTpoHw. 3aBaXaloTb BibHOMY nepemileHHio | TEPEAHIN MAACTUHI.
NaTPOHIB B MarasuHi. 3. Ol—IVI.CTVITVI MarasuH.
4. 3HolweHe abo cyxe 4. STaMIHVITVI abo 3mactnT1
YLiNbHIOBabHE Kiblie Ha nopwhi | YW/IBHIOBANbHE KIbLIE. 5
a60 HeZOCTaTHE 3MaLLyBaHHs. 5. 3aMiHWTK yLiNbHIOBaAbHY LWanby.
5. BUTIK B YLLi/IBHEHHI KPULLIKM
uuaiHgpa.
1. MowkomxeHi abo HenpuaaTHi 1. 3amiHUTU Ta BUKOPWCTOBYBATM
naTpoHu. npuaaTHi NaTpoHM.
IHcTpymeHT 2. MowwkoaxeHn abo 3HOLLEHNI 2. MepeBipuTi a60 3aMiHUTL
3alAae. HanpaBAAKYNIA NPUCTPIN. HanpaBAstoUMin NPUCTPIi.

3. PO3KpyTMBCA FBUHT MarasunHa abo

ayna.
4. 3abpysHeHUN MarasuH.

3. 3akpinuTy MarasuH.
4, QUNCTUTN MarasuH.
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IMPORTANTE
Lea detenidamente todas las normas de seguridad y las instrucciones de funcionamiento antes
de usarlas primero. Guarde este manual para referencia futura.

CEA

|I. Datos técnicos

CT38106

Peso (Sin SUJEtadOres)........coceueveuiuiinirenirieieieieieiceeeeseeees 1.4kgs ( 3.09Ibs )

Tamanfo de la entrada de @ire .........ccoceeeveveeeveeceecieee, 1/4" (ISO 7-1) O acoplamiento ISO 6150-B-12
Modo de actiVacion........cccveveeeeeeeeeeeeeeerireee s Accionamiento secuencial Unico

Presion maxima admisible............ccovevevevevcieiieeiiien 120PSI ( 8.3bar)

Recommended allowable pressure range.........cccoocecueuunee 70-110psi ( 4.8-7.5bar)

Valores caracteristicos de ruido segun EN 12549 y ISO 4871.

LA ettt 92,2 dB(A)

WA oo e 105,2 dB(A)

Valores caracteristicos de vibracion segin ISO 8662-11y EN 12096........ 2.5 m/s2

Incertidumbre de la medida......c.cocoeeeeieeereiece 0,013 m/s2 U=99%, K=2,576

Lubricante recomendado..........c.coeeeieiiinieeniniieee Aceite mineral blanco 10 #

CT38107

Peso (sin [0S sujetadores).......c.cccevccecnnnicceenenenececene 1.6kgs ( 3.53Ibs )

Tamafo de la entrada de aire ........cccocevvveevieeicciiee. 1/4" (ISO 7-1) O acoplamiento ISO 6150-B-12

Modo de activacion ................. .. Accionamiento secuencial Unico
Presion maxima admisible... .. 120psi (8.3 bar)

Gama de presion permitida recomendada...........ccco....... 60-100psi (4 to 7 bar)
Ruido segiin EN 12549:1999 y EN ISO 4871:

A-nivel de presién sonora ponderada: LpA=88.7dB(A).

Nivel de potencia sonora: LwA= 101.7dB(A).

A-nivel de presién sonora ponderada (en la estacion de trabajo):

C- nivel de presién sonora ponderado LpC= 106.3dB(A).

Vibracién seguiin ISO 8662-11:1999:

Vibracién en el asa: ah W=1.9m/s2, K=0.509m/s2

Luicante recomendado..........cccceeiiiririiieieiereeieeceeeen Aceite mineral blanco 10 #

1. Sujetador

CT38106

Tamafo del sujetador: calibre 18 (1.25x1.00mm)
Longitud del clavo: 15-50mm (19/32 “- 2" )
Capacidad del compartimiento: 100pcs
CT38107

Tamanio del sujetador:Drives18Ga Clavos del alfilerillo 19/32 “~2 “ y 18Ga grapas de corona
5/8 "~1-37/64 ".

Corona : 5.7mm(7/32" ).

Capacidad del clavo: 100pcs

2 Accesorios

Llave del hexdgono

Lubricante

Instruccion de funcionamiento
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3 Descripcion/caracteristicas
CT38106:

Nuevo tipo de compartimiento con el cargamento presionado del botén, réapido y facil del clavo.
Die-cast alum. Body for strong power and light weight.

Deflector de aire ajustable de 360 grados.

Manija de goma del apretdn para reducir la fatiga del operador.
CT38107:
Cloueuse Combi 2 en 1: Design Magazine, tirez a la fois 18Ga. Brads et 18Ga.Staples, sécurité des
contacts tactiles

Le systéme est sGr pour I'opérateur. Controle de profondeur sans outil pour contréler la profondeur
des ongles

4 Ubicacion de las piezas
(ver figura 1y 2) Fig. 1
CT38106
A-Compartimiento

B- Yugo de seguridad
C- Gatillo —C
D- Pestillo del cargador

E- Acoplador rapido del aire
F- Respiradero del extractor
G- mango de liberacién rapida

—F

Fig. 2

CT38107

A-Compartimiento

B- Pestillos de compartimiento
C- Yugo de seguridad

D-Gatillo

E- Respiradero del extractor
F-1/4" Acoplador rapido del aire

1. Referencias especiales

1 Instrucciones

El estandar siguiente es aplicable a las herramientas de conduccién del
sujetador;EN792-13:2000+A1:2008 ” Herramientas eléctricas no eléctricas de mano-Requisitos
de seguridad- Part 13: Herramientas de accionamiento del sujetador” .

Esta norma requiere que

1. Sélo los sujetadores que se especifiquen en las instrucciones de uso (véanse los datos técnicos) se
utilizarén en las herramientas de atornillado. La herramienta de accionamiento del sujetador y los
sujetadores especificados en las instrucciones de funcionamiento deben considerarse como un
sistema de seguridad unitario;

2. Sélo los sujetadores que se especifiquen en las instrucciones de uso (véanse los datos técnicos) se
utilizarén en las herramientas de atornillado. La herramienta de accionamiento del sujetador y los
sujetadores especificados en las instrucciones de funcionamiento deben considerarse como un
sistema de seguridad unitario;

3. El oxigeno o los gases combustibles no se utilizardn como fuente de energia para las herramientas
de accionamiento del sujetador accionado por aire comprimido;

Spanish
18



T

4. Las herramientas de accionamiento de los sujetadores sélo se conectaran a un suministro de aire
cuando la presién maxima admisible de la herramienta no pueda superarse en mas del 10%; en el
caso de una presion mas alta, se incorporara una vélvula de reduccion de presion que incluya una
valvula de seguridad descendente en el suministro de aire comprimido;

5. Sélo se utilizaran piezas de repuesto especificadas por el fabricante o su representante autorizado
para la reparacién de herramientas de conduccion de sujetadores.

6. Las reparaciones solo seran efectuadas por los agentes autorizados por los fabricantes o por otros
expertos, teniendo debidamente en cuenta la informacién que se indica en las instrucciones de
funcionamiento.

7. Los soportes para montar las herramientas de accionamiento del sujetador a un soporte, por
ejemplo a una mesa de trabajo, sera disefiado y construido por el fabricante de soporte de manera
que las herramientas de accionamiento del sujetador puedan fijarse con seguridad para el uso
previsto, evitando asi, por ejemplo, dafo, distorsién y desplazamiento.

Los campos de aplicacion especiales para la herramienta de sujetadores pueden requerir la
observancia de disposiciones y reglamentos adicionales.

8. Sélo se podran utilizar las principales energias y lubricantes indicados en las instrucciones de uso:
9. Las herramientas de accionamiento del sujetador marcadas con un tridngulo equilatero invertido
en un punto sélo pueden utilizarse con un yugo de seguridad efectivo;

10. Para el mantenimiento de las herramientas de accionamiento de los sujetadores, s6lo se utilizaran
las piezas de repuesto especificadas por el fabricante o su representante autorizado;

11. Las reparaciones se efectuaran Unicamente por agentes autorizados por el fabricante o por otros
especialistas, teniendo debidamente en cuenta la informacion que se indica en las instrucciones de
funcionamiento;

NOTA: Los especialistas son los que, como resultado de la formacion profesional o la
experiencia, tienen suficiente experiencia en el campo de las herramientas de accionamiento de
los sujetadores y la suficiente familiaridad con las disposiciones pertinentes de proteccion
industrial govemmental, la prevencion de accidentes reglamentos, las directivas y los
reglamentos técnicos generalmente reconocidos (e.g.CEN- y CENELEC-normas) para poder
evaluar la condicion de trabajo segura de las herramientas de accionamiento del sujetador.

2 Emision de ruidos

Los valores caracteristicos de ruido de la herramienta de accionamiento de los sujetadores se han
determinado de acuerdo con EN12549:1999 y EN ISO4871" El cédigo de prueba del ruido de la
acUstica para las herramientas de accionamiento de los sujetadores-método de ingenieria” (véase
datos técnicos).

Estos valores son valores caracteristicos relacionados con la herramienta y no representan el
desarrollo del ruido en el punto de uso. El desarrollo del ruido en el punto de uso dependera de, por
ejemplo, el ambiente de trabajo, la pieza del trabajo, el soporte de la pieza del trabajo y el nGmero
de las operaciones de accionamiento, etc.

Dependiendo de las condiciones en el lugar de trabajo y la forma del lugar de trabajo, es posible que
sea necesario realizar medidas individuales de atenuacién del ruido, como la colocacién de piezas de
trabajo sobre soportes de amortiguacién acustica, la prevencion de la vibracion de la pieza de
trabajo mediante sujecion o cubierta, ajustando a la presion de aire minima requerida para la
operacion implicada, etc,

En casos especiales, es necesario usar equipo de proteccion auditiva.

3 Informacion sobre el impacto mecanico (vibracion)

Los valores caracteristicos de vibraciéon de las herramientas de accionamiento de los sujetadores se
han determinado de acuerdo con las normas ISO 8662-11:1999 y EN 12096—-Medicion de la vibracion
en las herramientas eléctricas manuales — parte 11: herramientas de accionamiento de los sujetadores
(véase los datos técnicos).
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Este valor es un valor caracteristico relacionado con la herramienta y no representa la influencia del
sistema de mano-brazo cuando se utiliza la herramienta. Una influencia al sistema del mano-brazo al
usar la herramienta dependera de, por ejemplo, la fuerza de agarre, la fuerza de presion del contacto,
la direccion de trabajo, el ajuste del suministro de energia, el lugar de trabajo, el soporte de pieza del
trabajo.

4 Seguridad de la herramienta de accionamiento de los sujetadores

1. Antes de cada operacion, verifique que el mecanismo de seguridad y gatillo funcione
correctamente y que todas las tuercas y pernos estén bien.
2. Do not carry out any alterations to the fastener driving tool without the manufactures authorization.
No efectte ninguna modificacién en la herramienta de atornillado sin la autorizacién de fabricacion.
3. No desarme ni haga inoperantes ninguna parte de la herramienta de accionamiento del sujetador
tal como el yugo de seguridad.
4. No realice ninguna "reparacién de emergencia” sin las herramientas y el equipo apropiados.
5. La herramienta de accionamiento del sujetador debe ser reparada apropiadamente y a intervalos
regulares de acuerdo con las instrucciones del fabricante.
6. Evite debilitar o dafar el también, por ejemplo por:

Perforacién o grabado;
7. Modificacion no autorizada por el fabricante
8. Guiando contra plantillas hechas de material duro como el acero;
9. Utilice el equipo como martillo;
10. Aplicando fuerza excesiva de cualquier tipo.

Fig. 3

5 Seguridad en el trabajo

Nunca apunte ninguna herramienta de manejo del sujetador
operacional en usted ni en ninguna otra persona o animales.

Sujete la herramienta de sujecion del sujetador durante la operacién
de trabajo de tal manera que no se puedan causar lesiones en la
cabeza o en el cuerpo en caso de posible retroceso debido a una
interrupcion en el suministro de energia o areas duras dentro del
lugar de trabajo. (véase Fig 3)

Nunca accione la herramienta de manejo del sujetador en el espacio
libre. Esto evitara cualquier peligro causado por los sujetadores
libres del vuelo y la tensién excesiva de la herramienta.

La herramienta se desconectara del sistema de aire comprimido para
fines de transporte, especialmente en los casos en que se utilicen
escaleras o cuando se adopte una postura fisica inusual durante el
movimiento (véase la Fig. 4).

Lleve la herramienta de clavado del sujetador en el lugar de trabajo
usando solamente la manija, y nunca con el disparador accionado.
Tenga en cuenta las condiciones en el lugar de trabajo. Los
sujetadores pueden penetrar las piezas finas del trabajo o resbalar de esquinas y los bordes de
lugares de trabajo, y asi se ponen a gente en peligro.

Para la seguridad personal, use los equipos protectores tales como proteccién auditiva y ocular (vea
la Fig. 2)

IMPORTANTE: No dirija el orificio de ventilacién ajustable al operador u otra persona durante el
uso.

6 Dispositivos de disparo

Las herramientas de accionamiento del sujetador son operadas accionando el gatillo usando la
presién del dedo.

Ademas, la herramienta de accionamiento del sujetador esta provista de un yugo de seguridad que
permite realizar el accionamiento sélo después de presionar la boca de la herramienta contra una
pieza de trabajo. Estas herramientas estan marcadas con un triangulo invertido ( \/ ) detras del
ndmero de serie y no estan permitidos para su uso sin un yugo de seguridad efectivo.

Fig. 4
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7 Sistemas de accionamiento

Dependiendo de su finalidad, la herramienta de accionamiento del sujetador esta provista de un
sistema de actuacion de accionamiento secuencial Unico

Fastener driving tools with a safety yoke. See 2.6

- Accionamiento secuencial Unico: sistema de accionamiento en el que se debe activar el gatillo y el
yugo de seguridad de modo que la Unica operacion de conduccion se accione a través del gatillo
después de que la boca de la herramienta se haya aplicado al lugar de conduccién. A partir de
entonces, las operaciones de conduccién ulteriores sélo se pueden realizar después de que el gatillo
ha sido devuelto a la posicion de no conduccién mientras el yugo de seguridad permanece
presionado.

CT38106

- Accionamiento por contacto (version restringida): Un sistema de accionamiento en el que se debe
accionar el gatillo y el yugo de seguridad para cada operacion de conduccioén, sin especificar el
orden de actuacion. Para las operaciones de conduccién repetidas, es suficiente si el gatillo
permanece activado y el yugo de seguridad se activa después de eso, o viceversa.

Las herramientas de accionamiento de los sujetadores equipadas con la accién de contacto deben
estar marcadas con el simbolo "no utilizar en andamios, escaleras” (véase la Fig. 4) y no deben
utilizarse para aplicaciones especificas, por ejemplo:

- Al cambiar un lugar de conduccién a otro que implique el uso de andamios, escaleras, escalas, o
construcciones iguales de la escala, e.g. tornos de la azotea;

- Cierre cajas o cajones;

- Instalacion de sistemas de seguridad de transporte p.ej. en vehiculos y vagones.

demasiado pequefias en relacion con la longitud de la linea (tubos y mangueras), asi como la
sobrecarga del compresor resultaran en gotas de presion.

Las tuberias de aire comprimido permanentemente colocadas deben tener un didmetro interno de al
menos 19mm y un didmetro grande correspondiente donde se involucren tuberias relativamente
largas o multiples usuarios.

Las tuberias de aire comprimido deben colocarse de forma que se forme un gradiente (punto mas
alto en la direccion del compresor). Los separadores de agua facilmente accesibles deben ser
instalados en los puntos mas bajos.

Los empalmes para los usuarios se deben unir a las tuberias desde arriba.

Los puntos de conexién para las herramientas de manejo del sujetador deben estar equipados con
una unidad de servicio de aire comprimido (filtro/separador de agua/engrasador) directamente en el
punto de Union.

Los engrasadores deben ser chequeados diariamente y, si es necesario, deben ser rellenados con un
grado de aceite recomendado. (véase datos técnicos). Cuando se utilicen las longitudes de manguera
de mas de 10m., el suministro de aceite para la herramienta de sujetador no puede garantizarse, por
lo tanto, recomendamos que 2 y 5 gotas (dependiendo de la carga de la herramienta de
accionamiento del sujetador) del aceite recomendado. (véase datos técnicos) se debe agregar a
través de la entrada de aire de la herramienta, o se agrega un engrasador conectado directamente a
la herramienta de accionamiento del sujetador. (Véase Fig 6)

Colores: Fig. 5
Rojo con fondo blanco,

herramientas de accionamiento de sujetador

y escalera negro

Fig. 5: Symbol” Do not use on scaffoldings, ladders”

Man. 6
Conector rapido Conector rapido  Lubricador Filtro
Herramienta Co(rj:p;ierior
Valvula
Conector rapido Acoplador de corte
rapido

Regulator

manguera

de aire (0-8,5 bar)

I11. Sistema de aire comprimido

A ADVERTENCIA: Nunca ponga la herramienta a alta presion.

El funcionamiento correcto de la herramienta de accionamiento del sujetador requiere aire
comprimido filtrado, seco y lubricado en cantidades adecuadas.

Si la presion de aire en el sistema de la linea excede el maximo permitido de la herramienta de
accionamiento de la grapa, una vélvula reductora de presién seguida de una vélvula de seguridad
posterior deberd instalarse Adicionalmente en la linea de suministro a la herramienta.

NOTA: Cuando el aire comprimido es generado por los compresores, la humedad natural en el
aire condensa y recoge como agua condensada en los recipientes y las tuberias de la presion.
Este condensado debe ser retirado por separadores de agua. Estos separadores de agua deben
ser comprobados diariamente y, en caso necesario, drenados, ya que la corrosion puede
desarrollarse de otra manera en el sistema de aire comprimido y en la herramienta de
atornillado, que sirve para acelerar el desgaste.

La planta compresora debera dimensionarse adecuadamente en términos de salida de presién 'y
rendimiento (caudal volumétrico) para el consumo que se espera. Las secciones de la linea son
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IV. Preparacion de la herramienta para su uso

1 Preparacion de una herramienta para la operacion por primera vez

Antes de utilizar la herramienta, lea y observe estas instrucciones de manejo. Siempre deben
seguirse estrictamente las medidas basicas de seguridad para evitar dafios al equipo y lesiones
personales al usuario u otras personas que trabajen en las cercanias

2 Conexion al sistema de aire comprimido

Asegurese de que la presién suministrada por el sistema de aire comprimido no exceda la presion
maxima admisible de la herramienta de conduccion del sujetador. Ajuste la presion de aire
inicialmente al valor inferior de la presion admisible recomendada (véanse los datos técnicos).
Vacie el cargador para evitar que un sujetador sea expulsado en la siguiente etapa del trabajo, en
caso de que las partes internas de la herramienta de accionamiento del sujetador no estén en la
posicién de arranque después del trabajo de mantenimiento y reparacion o transporte.

Conecte la herramienta de accionamiento del sujetador al suministro de aire comprimido utilizando
una manguera de presién adecuada equipada con conectores de accion rapida.

Compruebe el correcto funcionamiento aplicando la boca de la herramienta de sujecién del
sujetador a un trozo de madera o material de madera y accionando el gatillo una o dos veces.
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3 Relleno del compartimiento
Sélo se podran utilizar los sujetadores especificados en los datos técnicos (véase 1,1)
Al rellenarse el compartimiento, sujete la herramienta de manera que la boca no apunte hacia el
operador o cualquier otra persona.
4 Manejo de la herramienta
Preste atencién a 2-especial referencia-de estas instrucciones de uso.
Comprobando que la herramienta de accionamiento del sujetador esta funcionando correctamente,
aplique la herramienta a una pieza de trabajo y accione el gatillo.
Compruebe si el sujetador ha sido conducido a la pieza de trabajo de acuerdo con los requisitos.
- Si el sujetador sobresale, aumente la presion de aire en incrementos de 0,5 bar, comprobando el
resultado después de cada nuevo ajuste;
- Si el sujetador se conduce a una profundidad excesiva reduzca la presion de aire I incrementos de
0,5 bar hasta que el resultado sea satisfactorio.
Usted debe esforzarse en cualquier acontecimiento para trabajar con la presion de aire mas baja
posible. Esto le dara tres ventajas significativas;

1. La energia se ahorra.

2. Se producird menos ruido,

3. Una reduccién en desgaste de la herramienta de conduccién del sujetador sera alcanzada.
Evite accionar la herramienta de manejo del sujetador si el cargador esta vacio.
Cualquier herramienta de accionamiento defectuosa o que funcione incorrectamente, debe
desconectarse inmediatamente del suministro de aire comprimido y pasarla a un especialista para su
inspeccion.
En caso de roturas mas largas en el trabajo o al final del turno de trabajo, desconecte la herramienta
del suministro de aire comprimido y se recomienda vaciar el compartimiento.
Los conectores de aire comprimido de la herramienta de accionamiento del sujetador y de las
mangueras deben estar protegidos contra la contaminacién, el ingreso de virutas gruesas de polvo,
arena, etc.resultara en fugas y dafios de la herramienta de accionamiento del sujetador y de los
acoplamientos.

4 Mantenimiento

Desconecte la herramienta del compresor antes de ajustar, limpiar atascos, reparar y mantener,
reubicar y durante la no operacion.

Lubricacion regular, si su herramienta sin usar el aceitosa automatico en-liner, Coloque 2 o 6 gotas
de aceite de herramienta neumatica en la entrada de aire antes de trabajo de cada dia o después de
2 horas de uso continuo dependiendo de la caracteristica de la pieza o tipo de sujetadores.

Las herramientas operadas con aire deben ser inspeccionadas periédicamente, y las piezas gastadas
o rotas deben ser reemplazadas para mantener la herramienta funcionando de manera segura y
eficiente. Inspeccione y cambie todas las juntas en forma de O desgastadas o dafiadas y los sellos,
etc. Apriete todos los tornillos y tapones en caso de lesiones personales.

Haga la inspeccion regular para el movimiento libre del disparador, del resorte y del mecanismo de
seguridad para asegurar que el sistema seguro es completo y funcional: ningunas piezas flojas y que
falta, ningunas piezas del edificio o de la siembra.

Mantenga el compartimiento y la nariz de la herramienta limpia y libre de suciedad o particulas
abrasivas.

Cuando las temperaturas estan por debajo de la congelacion, las herramientas deben mantenerse
calientes por cualquier método conveniente y seguro.
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VI. Soluciones de problemas (refiere a la tabla 1)

Sintoma

Causa posible

Solucciones

Fuga de aire cerca

de la parte superior
de la herramienta o
en el area del gatillo

1. El anillo en forma de O en la
valvula del gatillo estd danado.

2. La cabeza de la valvula del gatillo
esta dafada.

3. El vastago de la valvula del gatillo,
el sello o anillo en forma de O estan
dafados.

1. Verifique y reemplace el anillo en
forma de O.

2. Verifique y reemplace.

3. Inspeccione y reemplace el vastago
de la vélvula del gatillo, el sello o el
anillo en forma de O dafiado

Fuga de aire cerca
de la parte inferior
de la herramienta.

1. Tornillos flojos.
2.Anillos o sellos desgastados o
dafados.

1. Apriete los tornillos.
2. Inspeccione y reemplace los anillos
o los sellos dafiados.

Fuga de aire entre
el cuerpoy la tapa

1. Tornillos flojos.
2. Anillos o sellos desgastados o

1. Apriete los tornillos.
2. Inspeccione y reemplace los anillos

del cilindro. dafados. o los sellos danados.
Cuchilla que

conduce el 1. Sellos desgastado. 1. Inspeccione los sellos.
sujetador 2. La presion del aire es demasiado | Ajuste la presién del aire.
demasiado alta.

profundo.

La herramienta no
funciona bien: no
puede conducir el
sujetador o
funcionar inactivo.

1. Suministro de aire inadecuado.
2. Lubricacién inadecuada.

3. Anillos o sellos desgastados o
dafados.

4. El orificio de escape en la culata
esta bloqueado.

1. Verifique el suministro de aire
adecuado.

2. Coloque 2 o 6 gotas de aceite en la
entrada de aire.

3. Inspeccione y reemplace los anillos
o los sellos .

4.Reemplace las partes internas
dafadas.

La herramienta
salta los
sujetadores.

1. Sellos desgastado o muelle
dafado.

2. Suciedad en la placa frontal.

3. La suciedad o los dafos evitan que
los sujetadores se muevan libremente
en la compartimiento.

4. Anillos en forma de O desgastados
o secos en el pistdn o falta de
lubricacion.

5.Bloqueo de la arandela selladora.

1. Reemplace los sellos o el resorte
dafado.

2. Limpie el canal de impulsion en la
placa delantera.

3. La compartimiento necesita ser
limpiada.

4. El anillo en forma de O necesita ser
reemplazada.

Y lubrique.

5. Reemplace la arandela selladora.

La herramienta se
atasca.

1. Sujetadores incorrectos o dafiados.
2. Guia del conductor dafiada o
gastada.

3. Compartimiento o tornillo de la
nariz flojo.

4. El compartimiento es sucio.

1. Cambie y use el sujetador correcto.
2. Inspeccione y reemplace el
conductor.

3. Apriete el compartimiento.

4. Limpie el compartimiento.
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BAXHO 2 MpuHaanexxHocTn

BHMMmaTenbHO NpounTaeTe Bce npaBusia 6€30MacHOCTU U MHCTPYKLMU MO 3KCNlyaTauumn nepeg LLleCTVyrobHbIN KoY
nepBbIM UCMOJIb30BaHUEM. Cmaska
CoxpaHuTe AaHHOe PyKOBOZACTBO A/ MCMOJIb30BaHUsA B 6yayuiem. 3 OnucaHne/OcobeHHOCTU

CT38106:

KHonka HOBOro T1na ¢ HaXkaTueM KHOMKM, bbICTpas 1 NpocTas 3arpy3ka reo3zew.
JIntbe nog pgasneHnem. OCHOBHas YacTb A5 CUbHOM MOLLHOCTA M Masiol Macchbl.
360 rpagycoB Aa perynmpyemMoro Bo3AyLIHOro oTpaxartens.

Pe3nHoBas pyuka Ans yMeHbLUEeHWs YCTaNoCTy onepatopa.

I. TexHuueckue paHHbIE CT38107

2 B 1 Combi nailer: gu3anH marasuHa, cHumanTe oba 18Ga. Brads n 18Ga.Staples, Touch strike security
CT38106 cuctema 6esonacHa Ana onepatopa. VIHCTpymeHT 6e3 rnybuHbl ANns ynpaBaeHns rnybuHom Horteun.
Bec (6e3 kpeneXKHbIX 3/1eMeHTOB) 1,4kgs ( 3.09bs )
PazMep BO3AYXO3aB0PHMKA. .......vereermeerersneesseesnesseessenn 1/4" (ISO 7-1) Vinn coeamHenne c ISO 4 Pacnono>xeHue vacreii (cm. puc. 1vn 2) Puc. 1 F
6150-B-12 CT38106 )
PEXMM aKTUBALIMN ..o OpHokpaTHOe nocnefoBaTenbHoe A-KacceTa £
npuseAeHne B AencTene B
MakcManbHO AOMYCTUMOE AABNEHME. .......ceeeeeeeeeeenes 120psi (8.3 bar) B-3owa 6930vI'IaCHOCTI/I
PexomMeHayembI AOMYCTUMBIN AMana3oH AaBAeHuUA...... 70-110psi ( 4.8-7.5bar ) C-CnyckoBoi Kpro4ok —C D
3HaueHmna wyma B cooTtsetcTBum ¢ EN 12549 1 EN ISO 4871. D-3aujenxa Kaccetbl .
LPA 92,2 dB(A) E-Bo3AyLIHbIN 6bICTPOPa3beMHbIN G
LWA Lo 105,2 dB(A) COeANHNTENb —A
3HaueHWs BUOPALVOHHbIX XapakTepucTmK B cootBetcTBum ¢ ISO 8662-11 n EN 12096........ 2.5m/s2 F-BbinyckHOW BEHTWIIb B
HeonpeaeneHHOCTb U3MEPEHMA. .........couvrueviriciicieians 0,013 m/s2 U=99%, K=2,576 G-pyuka bbICTPOro BbiMyck
PeKOMEHAYEMAA CMA3KA...........ccouvvrmeuricencceccicnne 6enoe MvHepanbHoe mMacno 10 # E

Puc. 2
CT38107 CT38107
Bec (6€3 KPeneXHbIX INIEMEHTOB).....c.c.cuevrurirererereeeeacaeans 1.6kgs ( 3.53bs) A-KacceTa —F
PazmMep BO34YXO3a00PHUKA. ....cveeeremirereneieieieieieieeeeeireneni 1/4" (ISO 7-1) an coeamHeHnme c ISO B-3alyenka KacceTbl
6150-8-12 C- 3oHp 6e3onacHocTU —D
PEXUM aKTUBALIMW. ... O/HOKpaTHOe nocaejoBaTe/ibHoe D-C .
. MyCKOBOWN KPHOYOK —8B

npveeAeHne B encTeme .
MakcrManbHO AOMYCTUMOE @aB/IEHME. .......cucueeverecnenenes 120psi (8.3 bar) E'Bb'TyCKHOM BeHTvW]b A
PekoMeHayeMbIl ONYCTUMbIN ANana3oH AaBAeHUS...... 60-100psi (4 -7 bar) F-1/4 B°3'”'y"”Hb”f'
LLym B cootBeTctBMM € EN 12549: 1999 1 EN ISO 4871: 6bICTPOPA3bEMHbIN COEANHNTEb _C
A-B3BeLLEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOTO AaBsieHus: LpA = 88,7dB (A).
YpoBeHb 3BykoBoW MoLHocTv: LwA = 101,7dB (A).
A-B3BeLLEHHbIV ypOBEHb 3BYKOBOIO JlaB/ieHNs (Ha pabouyei cTaHLmun): Il. CneunanbHbie CCbINKK
C-B3BeLUeHHbI ypoBeHb 3ByKOBOro gasaerus LpC = 106,3dB (A). 1 MHCTpyKUUMN
Bnbpauwsa s cootsetctaum ¢ ISO 8662-11:1999: Cnepytolwmii cTaHAapT NPUMEHUM AN MHCTPYMEHTOB NpuBoAa 3actedkku; EN792-13: 2000 + Al:
Bu6pauusn B pyuke: ah, W = 1,9 m/c2, K = 0,509 m/c2 2008 «PyuHble HealeKTp1Ueckue 31eKTPONHCTPYMeHTbI - Tpe6oBaHusA 6e3onacHocTy - Yactb 13:
PeKOMEHAYEMaA CMA3BKA..........cccvuiueuiicieiicieicicieieeieaas 6en0e MrHepanbHoe Maciol0# MpUBOAHBIE MHCTPYMEHTBI ANA KPEnNeHNs».
1 3actexka 3TOT cTaHAApPT TakK TpebyeT:
CT38106 1. B kpeneXHbIX MPUCNOCcOBAEHUAX AN KPEMNNEHWUA JONXKHbI UCNOb30BaTLCA TONBKO Te KperneXHble
Pasmep 3actexku: 18gauge (1,25x1,00mm) AeTann, KoTopble yKa3aHbl B MHCTPYKUMK no 3kcryaTtaumm (cm. TEXHUYECKUE JAHHBIE).
[Jnvna Horta: 15-50mm (19/32 “- 2" ) MpNBOAHON NHCTPYMEHT 1 KpenexHble JeTann, ykazaHHble B MHCTPYKLMM MO 3KCnayaTauum, cieayet
EmkocTb kaccetbl: 100pcs paccmaTtpuBaTh Kak eAVHY cuctemy 6e3onacHocTy;
CT38107 2. [lna noAKAUYEHUs K CUCTeMe CKaToro BO3zAyXa AOJKHbI UCMO/Ib30BaThCA BbICTPOAENCTBYOLLME
Pasmep sactexku: Mpneoaeil8 Ga Brad Nails 5/8 *- 2" n 18 Ga Crown ckpenku 19/32 "-1-37/ 64" MydTbI, 1 HETEPMETUUHBI HUMMENb AO/KEH BbITh YCTAHOB/EH Ha MHCTPYMEHTe TakuM 06pasoMm,

Crown: 5.7mm(7/32" )
EmkocTb HorTen: 100pcs
2 MpwuHaaneXxHoCTN
LLlecTnyronbHbIN KArOY
Cmaska

yTobbI NOC/E OTCOEeANHEHNA COKaToro Bo3ayxa B MHCTPYMEHTE He 6b1s10;
3. KI/ICI]OpO,CI, VAN roproyvmne rasbl He 4OJIXKHbI UCMO/1Ib30BaTbCA B KayecTBe NCTOYHUKA SHEPTrn ANA
NPUBOAHbIX MHCTPYMEHTOB C NPUBOAOM OT CXKATOro BO3AyXa;
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4. NMpuBOAHbIE NHCTPYMEHTbI KPenaeHUsa A0KHbI ObITb MOAK/IOUEHbI TOJBKO K MCTOYHUKY Nogaun
BO34yXa, FAe MakCcMMaibHOe A0MYyCTMMOE AaBAeHNe NHCTPYMEHTa He MOXKET ObITb MPEeBbILLIEHO
6onee yem Ha 10%, a B cnydyae 6onee BbICOKOrO AaB/ieHUs PefyKUMOHHBIV KanaH, cogepyalyui
HVXKHUI NMPefoXpaHnNTeNbHBI KaanaH JOXKeH OblTb BCTPOEHHbIV B Mojayy CKaToro BO3AyXa;

5. Mpw peMoHTe NPUBOAHbIX UHCTPYMEHTOB KpereXHbIX AeTanel J0KHbI UCM0/1b30BaTbCA TONbKO
3anacHble YacTy, yKa3aHHble N3roTOBUTENIEM UAW ero YNOJIHOMOYEHHbIM NpeAcTaBuTeNem;

6. PeMOHT f0/1KeH Npon3BOANTLCA TONBKO YNONHOMOYEHHBIMW areHTaMn U3rotosuTenen namn
APYrMMM crieupmanncTaMm, ¢ A0MKHbIM YY4eTOM MHPOPMaLIMK, MPUBEAEHHON B UHCTPYKLMU MO
aKkcnayaTaumu.

7. 9TO 03HayvaeT, UTo KpeneXHble CPeACcTBa ANA KPenieHns Kpenexa K ornope, HanpvmMep, K
pabouemy cToNy, JOMXKHBI OblTb CKOHCTPYUPOBAHbI U M3rOTOBJIEHbI 3rOTOBUTENEM CTEHAA TaKUM
06pa3om, UTobbl KpeneXkHble MPUBOAHbIE MHCTPYMEHTbI MO/ BbiTb HAAEXHO 3akpenieHbl Aas
npegnonaraemMoro 1cnoib3oBaHus, TakuM 06pasom, HanprmMep nsberas NOBPEXAEHUS, NCKAXKEHUS
N nepemeLleHuns.

Ocob6ble 061acTV NPUMEHEHUA 3a)KMMHOIO NPUCNocobieHns ANA KpenieHus MoryT
notpe6oBaTb cO6/1I04€HUA AONONIHUTE/IbHBIX MOJIOXKEHUIA U NpaBu.

8. MO>HO 1CMoab30BaThCA TONbKO OCHOBHbIE SHEPreTUYeckre N CMa3oUHble MaTepuabl,
nepeyncneHHble B MHCTPYKLUK MO SKCnyaTauum:

9. NpuBOAHbIE MHCTPYMEHTbI KPEMnNeHUs, OTMeUYeHHble NepeBepPHYTbIM PaBHOCTOPOHHUM
TPeyroNbHNKOM, CTOALMM B OAHOM TOUKE, MOTYT UCMO/1b30BaTbCA TONbKO C 3PPEKTVBHbLIM
npeAoXpaHNTeNbHbIM APMOM;

10. ina 06CcnyKMBaHUA MHCTPYMEHTOB MPUBOAA 3aCTEXKM UCMOb3YHOTCA TOJIbKO 3anacHble YacTy,
yKa3aHHble M3roToBUTENEM UM ero YNOJHOMOYEHHbIM NpeacTaBuUTenem;

11. PeMOHT flo/KeH NPOBOANTLCA TONbKO areHTaMu, YNoJHOMOYEHHbIMU U3roTOBUTENEM AN
APYrMMM crieupuanncTaMm, € A0MKHbIM YH4eTOM MHPOPMaLIMK, MPUBEAEHHON B MHCTPYKLMK MO
aKkcnayaTaumu.

MPUMEYAHMUE. Cneumanucrol - 3To Te, KTO B pe3y/ibTaTe NpogeccMoHa/bHON NOArOTOBKU NN
onbiTa 06/1aaeT J0CTaTOUHbIM OMNbITOM B 06/1aCTM UHCTPYMEHTOB A1 KPenJieHUs Kpenexa u
AOCTaTOUHOIO O3HAKOMJIEHUA C COOTBETCTBYHOLLUMMU NOJIOXKEHMAMMU O NMPOMbILLJIEHHON 3aliuTe,
npaBuiaMu NpeAoTBpaLLEHMA HECHACTHBIX ClyYaeB, AUPEKTUBAMM U 06l eNpPU3HaHHbIMMU
TexHuueckumm npasunamu (Hanpumep, CEN- n crangaptbl CENELEC), uto6bl MeTb
BO3MOYXHOCTb OL,eHUTb 6e3onacHoe pabouee cocTosiHME NPUBOAOB AJA 3aCTEXKM.

2.2 Bbinyckaembl Wwym

XapakTepHble 3HauUeHWA Wyma A9 MPUBOAHOTO MHCTPYMEHTA 3acTeXKu bblav onpeseseHbl B
cootetcTBUM € EN12549: 1999 1 EN ISO4871 «Kog npoBepku akyCTUKU-LLYyMa AN NPUBOAOB ANA
KpenaeHus Kpenexa - TeEXHNUYeCKni Metog» (cM. TexHuyeckune gaHHble).

3TV 3HaUeHWA ABNAIOTCA XapaKTePHbIMU 3HAYEHUAMM, CBA3AHHBIMU C UHCTPYMEHTOM, U He
npeacTaBAfoT COBOW pa3BUTHE LyMa B TOUKE UCMOAb30BaHUA. Pa3BuTye Wyma B MecTe
NCMNo/Ab30BaHWA ByAeT, Hanpumep, 3aBUCETb OT pabouen cpesbl, 3aroToBKY, NOAAEPXKKWN 3arOTOBKU 1
KO/IMYECTBa BOXAEHUSA U T. 4.

B 3aBMCMMOCTM OT yCN0BUI Ha paboyem MecTe n hopme paboyero Mecta, BO3MOXKHO, HEO6XOANMO
BbINONHWUTb MHAMBUAYaIbHbIE MepPbI MO 0CabaeHMIo WYyMa, TakMe Kak pa3melleHe 3aroToBOK Ha
onopax 3ByKOM30A5LMK, NpeAoTBpaLLeHne BUOpaLumn 3aroToBKM NOCPEACTBOM 3aXnma nam
MOKPbITUS, PEryanpoBKa MUHMMAa/bHOE JaBfeHre BO3AyXa, HEO6XOAMMOE ANs 3a4eACTBOBaHHON
onepauuu 1 T.

B 0cobbix cnyyasx HEO6XOAMMO HOCUTb CPEACTBA 3aLLUTbl OPraHOB Cayxa.
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3 UHdopmaLma o MexaHMYeckomM Bo3aencTeum (BUbpaumm)

XapakTepHble 3HaueHWs BUOpaL K ANA MPUBOAHOIO MHCTPYMEHTa Kpernexa bblav onpejeneHsl B
cooTBetcTBUM € ISO 8662-11: 1999 1 EN 12096. Vi3amepeHne BUOpaLMM B PYUHBbIX
3N1eKTPONHCTpyMeHTax. Yactb 11: NMpuBOAHbIE MHCTPYMEHTbI ANA KpenaeHus (CM. TexHnyeckne
AaHHbIE).

TO 3HayeHVe ABAAETCA XapaKTePUCTUYECKMM 3HaYeHNeM, CBA3aHHbIM C MHCTPYMEHTOM, U He BAuseT
Ha PYYHYIO PyKY NpW NCMOAb30BaHUN MHCTPYMeHTa. BanaHme Ha pyyHyto cuctemy npwm
MCNoNb30BaHNN MHCTPYMeHTa By/eT, Harnpumep, 3aBMUCeTb OT CWJbl 3axBaTa, CWJibl aBNeHNA KOHTaKTa,
HanpasfeHVs paboTbl, PeryJIMpoBKX Nojaumn sHepruv, pabouero Mecra, NoAAEP>KKMN 3aroTOBKU.

4 be3onacHOCTb MPVXKMMHOTIO NPUCNocobieHnsa ANa KpenaeHus

1. Nepea kaxzgon paboTon NpoBepuTe, NPaBUALHO K paboTaeT

NPeAoOXPaHUTENbHbIN U TPUITEPHBIA MeXaHW3M, U YTO BCe raiku 1 p 3

60Tl MPaBUbHbIE. uc.

2. He npon3BoAWTE HNKaKMX M3MEHEHUIN B MPUBOAHOM NHCTPYMEHTE

Kpenexa 6e3 paspelleHns NPon3BoOAUTENS.

3. He pasbupaeTe 1 He npuBoauUTe B AeNcTBue Kakme-nnbo getanu

NPVBOAHOIO MHCTPYMEHTA 3aCTEXKM, Takue Kak 6esonacHoe spmo.

4. He BbinonHsieTe «aBapuiHbIN PEMOHT» 6€3 HaanexaLLnx

VHCTPYMEHTOB 1 060pys0BaHUA.

5. MpucnocobneHne ans 3aCTeXKM LOIXKHO ObITb HaANEXALLUM

06pa3om 06CNy>KMBaATLCA M PaBHOMEPHO B COOTBETCTBUM C

WNHCTPYKUMAMMN U3rOTOBUTENA.

6. /136eraete ocnabneHns nav NOBPeEXAEHVNS CINLKOM, Hanpumep:
LITaMMOBKa WAV FPaBMUPOBKa; Puc. 4

7. MmoandmrKaLms, He paspeLleHHas NPou3BoOAUTENEM

8. pyKOBOACTBO Mo LWabnoHaM 13 TBEPAOro MaTepuana, Takoro Kkak

cTasb;

9. ncnonb3osaTb 060pyAOBaHNE B KaUECTBE MONOTKA;

10. NMpUMEHUTL YUpe3MepHYHO cuay NH60ro BUAA

5 be3onacHocTb Npu pabore

Hwvikoraa He ykasbiBaeTe KakoN-nM60 paboumnii UHCTPYMEHT Ans
3acTeXKW Ha cebs UAK Ha ApYroro YesnoBeka Uan XXUBOTHBbIX.
[Jlep>xnTe MHCTPYMEHT A5 3aCTEXKM BO BpPeMs paboTbl Takum
06pazom, 4Tobbl HMKaKMe TPaBMbl HE MOTAW BbiTb MPUUYMHEHDI
ro/0BKe WAW TeNy B C/lydae BO3MOXHOIO OTZauu, BbI3BaHHOIO HapyLleHeM Nnojayun s3Heprum nam
>KecTkmx obnacten Ha pabouem mecTe (cM. puc. 3)

Hvikoraa He npvBOAMTE NPUBOAHOW UHCTPYMEHT B CBOH6OAHOE MecTo. ITO No3BOAUT U3bexatb
Nro6OW ONacHOCTW, BbI3BaHHOW CBOBOAHBLIMU NeTAOLMMIU KpeneXamun 1 Upe3mepHOW Harpyskon
WHCTPYMeHTa.

NHCTpyMeHT foskeH BbiTb OTCOEAUHEH OT CUCTEMbI CKAaTOrO BO3AyXa C Liebio TPaHCMOPTUPOBKY,
0CO6EHHO TaM, rAe UCMOJb3YOTCA IECTHULbI MW TAe NPU ABUXEHWUM NepemMeLLaeTcs HeobblyHas
dur3nyeckan ocaHka (cm. puc. 4).

HazeHbTe KpeneXHbI UHCTPYMEHT Ha paboyeM MecTe, UCMOoJb3ys TOIbKO PYUKy, M HUKOTAA He
BKJItOYaeTe TpUrrep.

YuuTbiBaeTe ycnoBus Ha pabouem Mecte. KpenexHble geTann MOryT MpoHuKaTb B TOHKMUe AeTanu
VAN CKONBb3UTb MO Yraam v Kpasam paboumx MecT 1, TakuM obpa3om, nogBepraTb t0AeN pUcky.
[ns nnuHol 6e3onacHOCTY UCMoJb3yeTe 3aluTHOe 06opyA0BaHMe, Takoe KaK ClyXOBOW annapart 1
cpeAcCTBa 3aluThl r1as (cM. puc. 3)

BAXKHO: He HanpaBnseTe peryinpyemoe BeHTUIAILMOHHOE OTBEpPCTME Ha onepaTtopa uam
Apyroro uesnioBeka BO BpeMs UCMOJIb30BaHUSA
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6 MyckoBble ycTponcTBa

MpuBOAHbIE MHCTPYMEHTBI MPUBOAATCS B AENCTBUE MPU HAXaTUM Ha CMYCKOBOW KPHOYOK Mpu
noMoLLM nanbLa.

Kpome TOro, MHCTPYMEHT AN KPenieHns 3acTeXKKn CHabxxeH npeAoXpaHnUTeIbHbIM SPMOM, KOTOPbIV
MO3BONAET BbINONHATL ONEpaLMio BOX/AEHNA TOAbKO NOC/e TOro, Kak MOpAa NHCTPYMEHTa
NPUXMMaETCs K 3aroTOBKe. ITOT MHCTPYMEHT OTMeUeH NepeBepHyYTbIM TpeyroabHuKoMm (/) 3a
CEPUINHBIM HOMEPOM N He J0MNYCKatoTCA ANA NCNOb30BaHWsA 6e3 appekTBHOro 6e30nacHoOro apmo.
2.7 MpuBoaHbIe cucTeMbl

B 3aBMCMMOCTM OT MX Ha3HaYeHWNA NPUBOAHON UHCTPYMEHT C 3aCTEXKOW OCHALLLEH UCMONHUTENbHOMN
CUCTEMOW C OAHUM NOCae0BaTeIbHbIM NPUBOAOM.

MprBOAHbIE MHCTPYMEHTLI ANA KPEMNIEHUA C NPeAoXpaHnTeNbHbIM spMom. Cm. 2.6

- OaHoOKpaTHOe nocaefoBaTeNbHOE NPUBEAEHNE B AeNCTBIE: MPUBOAHAA CUCTEMa, B KOTOPOW
HeobX0AMMO aKTMBMPOBaTb CMYyCKOBOWM KPHOUOK 1 H6e3omnacHoe spMO, YTO6bl TONbKO OZAHa
ynpasastoLas onepauus BKAOYanacb Yepes CnyckoBOWM KPHOYOK Nocae Toro, kak Mopaa
MHCTPyMeHTa Bbina MpUMeHeHa K MeCTy ABWXeHUs, MoC/e Yero AanbHenlve onepaLymn BOXAeHNs
MO>KET BbINONHATLCA TOIbKO MOCe TOro, Kak Tpurrep 6bia BO3BpalleH B Hepabouee noaoxeHwue,
noka CTpaxoBOYHOE APMO OCTaeTCs HaXaTbIM.

CT38106
-KoHTakTHOE ynpaBaeHue (orpaHuYeHHas Bepcus): MPMBOAHas CUCTEMa, B KOTOPOW Tpurrep u
CTPaxOBOYHbIN APMO JO/KHbI ObITb 3a,€MCTBOBaHbI ANA KaXXA0W onepaLun BOXAEHUSA, NpUYem
nopsaAok cpabaTbiBaHWA He yKa3biBaeTcA. [15 NOBTOPHbIX OnepaLMin BOXAEHNA JOCTaTOYHO, YTOObI
NMbo TpUrrep ocTaBaaca v 3aTeM akTUBUpYeTcs 6e3onacHoe ApMo Man HaoboporT.

MpuBOAHbIE NHCTPYMEHTbI, OCHaLLEHHbIe KOHTAKTHbIM MPUBOAOM, AONXKHbI ObITb OTMEUEHbI
cMMBOJIOM «He ncnonb3oBath Ha necax, 1ecTHMLax» (CM. pyc. 5) 1 He AOMKHbI UCNONb30BaTbCA ANA
KOHKPETHOro NpYMeHeHus, HanpumMep:

- NPV CMeHe OAHOro MecTa BOXAEHUA Ha ApYroe NpoVCXOAMT NCMOb30BaHNe NeCoB, NECTHWLL,
NECTHUL, UNN NEeCTHUYHBIX KOHCTPYKLWW; KpbILIa;

- 3aKpblBatoLLne KOPOBKU UAU ALLKKY;

- yCTaHOBKa cucTeM 6e30MacHOCTM TPAaHCMOPTUPOBKM, HanprMep, Ha TPaHCMOPTHbIX CPeACcTBax U
BaroHax.
LigeT: Puc. 5
KpacHbii Ha 6enom ¢doHe,

KpenexHble NPUBOAHbIE UHCTPYMEHTbI U

NecTHMLa YepHas

Puc.4: CumBon «He ncnonb3osatb Ha CTPOUTENBHBIX 1ecax, NeCTHULLAX»

lil. Cucrema cxxaroro Bo3gyxa

NPEOYNPEXOEHUE:Hukorpa He cTpensieTe B MUHCTPYMEHT NPU BbICOKOM
AaBreHun.

MpaBuabHoOe GYyHKLMOHUPOBAHWE MPUBOAHOTO MHCTPYMEHTA 3aCTEXKU TPebyeT GpUAbTPOBaHHOTO,
CYXOr0o 1 CMa3aHHOTO CXKaToro BO3jyxa B OCTaTOUYHbIX KOJMYECTBAX.

Ecnv faBneHve BO3Ayxa B JIMHENHOW CUCTEME MpPeBbILaeT MakCVMabHO JOMYCTUMOE 3HaueHne
MPVYBOAHOIO MHCTPYMEHTa Kpenexa, TO KnanaH AaBieHus, 33 KOTOPbIM CeAyeT HUXKHUM
NpesoXpaHUTENbHbIN KaamnaH, 4OMNONHUTEbHO AOJIXKEH ObITb YCTAHOB/IEH B MUTAIOLLEN IMHNN K
WHCTPYMEHTY.
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MPUMEYAHWE. Korga cxaTbin BO34yX CO3AaeTca KOMNPeccopamu, eCTeCTBeHHas BAaXKHOCTb
BO3JyXa KOHAEHCUPYeTCs 1 cobupaetcs B BUAE KOHAEHCUPOBAHHOW BOAbI B COCYax BbICOKOTO
JaBneHus 1 TpybonpoBogax. ITOT KOHAEHCAT JOXKeH ObITb YAaNeH BOAOOTAENUTENAMW. DTN
BOZOOTAENNTENN HEOOXOANMO MPOBEPATL EXEAHEBHO W, €C/IN HEOBXOANMO, CIMBATh, Tak Kak B
CUcTeMe CKaToro BO3jyxa U B MPUBOZAE ANA KPErIeHNs KPeneXHON JeTann B NPOTUBHOM C/lyyae
MOXeT BO3HVKHYTb KOPPO3Ws, KOTOpas CnocobCTBYeT YCKOPEHMIO U3HOCA.

KomnpeccopHas yctaHoBKa Ao/KHa 6biTb afeKBaTHO paccymTaHa C TOUKM 3pEHNsA BbIXOAa U1
NPOU3BOANTENBHOCTMN AaBaeHUs (06 beMHbBIN pacxoa) Ana NoTpebaeHns, KoTopoe ciesyeT oXuaaTb.
JInHeWHble y4acTky, KOTOpble CAVLIKOM Mabl MO OTHOLLUEHUIO K AJIMHE IMHUK (TPYObI 1 LWAaHrK), a
Tak>Xe neperpyska kKoMnpeccopa, NpMBeAyT K nepenasam AaBaeHus.

Tpyb0onpoBOAbI CKaTOro BO3jyXa Ha NMOCTOAHHOW OCHOBE AOJKHbI MMETb BHYTPEHHUI AnameTp He
MeHee 19 MM 1 COOTBETCTBYHOLMIN BObLION AnaMeTp, rae 3a4elCTBYHOTCA OTHOCUTENbHO AJIMHHbIE
TPybonpoBOAb! NN HECKONbKO MONb30BaTENEN.

TpybonpoBOAbI CXaToOro Bo3gyxa cieayeT yknajbliBaTb Tak, YTobbl 06pa3oBaTth rpagneHT (camas
BbICOKas TOYKa B HamnpaBaeHUn Komnpeccopa). JIerko AoCTyrnHble BOAOOTAENNTENN JOKHbI
yCTaHaB/AMNBATbCA B CAMbIX HU3KMX TOUKaX.

Mepexoapl 415 Nonb3oBaTeNeN AOMKHbI ObITb COEANHEHBI C TPYOONPOBOAAMUN CBEPXY.

CMa3umKu JOMKHbBI MPOBEPATLCA eXeAHEBHO 1, MPU HEOBXOANMOCTU, MOMONHATLCA
pekomMeHayemMon mapkon macna (cm. TEXHUYECKWME AAHHBIE). Tam, rae ncnonb3yroTcs ANUHBI
wnaHros 6osee 10M, nogaya mMacna Ans NPUBOAHOIO MHCTPYMEHTA A/ KpenaeHus Kpenexa He
MO>eT 6bITb rapaHTUpoBaHa. [103ToMy Mbl pekoMeHAyeM, UTobbl OT 2 A0 5 Kanenb (B 3aBUCMMOCTH
OT HarpysKku NpMBOAHOIO NMHCTPYMEHTa 3acTeXKn) pekoMeHAoBaHHOro macaa (cm. TEXHUYECKWE
XAPAKTEPUCTUKW) pobaBnsietcs Yepes BO3A4yx03abopHMK MHCTPYMEHTa UAN MacasHbIN GUabTp,
NPUKPenIeHHbIN HEMOCPEACTBEHHO K MHCTPYMEHTY npuBoga 3actexxku. (CM. puc. 6)

Puc. 6
BbicTpbin BbicTpbii
coeanHUTeNb coeanHuTens CmMaszouHbii Nj  PunbTp
Bo3aywiHbIn
WNHcTpymeHT _ vomnpeccop
OtceuHbIt
BbicTpbIN BbicTpbIn Knanax
nepexoAHUK nepexoAHnK
< Perynatop
BO34YLWHbIN
Do (0-8,5 6ap)

IV. MoaroroBka MHCTPYMEHTa AN UCNOJNIb30BaHUA

1. MoaroToBKa MHCTPYMeEHTa Ais paboTbl B NepBbIi pa3

MpouTuTe 1 cobarogaeTe HaCTOALLYO VIHCTPYKLMIO MO 3KCMAyaTaLum nepes ncnoab3oBaHem
MHCTPYyMeHTa. OCHOBHbIE Mepbl 6€30MacHOCTU BCerga AOKHbI CTPOro CO6OAATLCA AN 3aLUThl OT
noBpexzeHns 060pyA0BaHNA 1 TENECHbIX MOBPEXAEHWIN NOAb30BATENO AN APYTUM NHOAAM,
paboTatoLwmm B6AM3M OT SKCnayaTauun.

2 MoakntoueHne K cucTeme CKaToro Bosgyxa

MoaTBEpAUTE, UTO AaBNEHMe, MOJaBaeMoOe CUCTEMOI CXKAaToro BO3Ayxa, He npeBbilaeT
MaKCUMasbHO AOMYCTUMOTO AaB/eHMsA NPUXMMHOIO npucnocobaenuns ana kpennexnuns. CHavana
yCTaHOBWTe AaB/ieHME BO3Ayxa Ha 6osee H13KOe 3HaUEHNE PEKOMEHAYEMOrO AOMYCTUMOro
pasnenusa (cm. TEXHNYECKWE OAHHDIE).

Onopo>XXHUTE MarasuH, YTobbl NPeAOTBPATUTL BbiTaKMBAHME 3aCTEXKM Ha CleAyroLLemM dTane

Russia
30



paboTbl B TOM C/lyyae, ecav BHyTPEHHME YacTu MPUBOAHOIO MHCTPYMEHTa 3aCTeXXKMN He HaxoA4aTca B
NCXOAHOM MOJIOXKEHUM Nocae 06CNy>KMBAHUA N PEMOHTa UMW TPaHCMOPTUPOBKM.

MoakntounTte KpenexHoe BOX/AEHNE NHCTPYMEHTa AN NoJaun CKaToro Bo3Jjyxa, UCnoab3ya
NOAXOAALMIA LLNAHT AABJIEHNSA, OCHALLEHHbIA pa3beMaMu BbICTPOro AencTBums.

MpoBepwuTe NpaBMIbHOCTL PaboTbl, NPUMEHNB MOPAY MPUBOAHOTO MHCTPYMEHTa 3aCTeXKN-MOAHNN
K KYCKy AiepeBa Uan AepeBAHHOro Matepvana u BKIKOUUB TPUITep OAVH AW ABa pasa.

3 3anonHeHune KacceTbl

MO>HO NCNONb30BaTLCA TOLKO Te KPeneXKHble AeTann, kotopble ykasaHbl B TEXHUYECKX
JOAHHbIX (cm. 1.1)

Mpw 3anoHeHUN MarasmHa AepXKuTe MHCTPYMEHT Tak, UTobbl MOpAa He yKasbliBasia Ha onepaTtopa
nnn noboro Apyroro Yesnoseka.

4.4 O6palyeHne C MHCTPYMEHTOM

O6patnTe BHMMaHWe Ha 2-CcreLyanbHoe PyKOBOACTBO - HACTOALLLe MHCTPYKLIMM MO dKCMayaTaLum.
MoaTBEpPAUTE, UTO UHCTPYMEHT NPMBOAA 3aCTeXKN paboTaeT NPaBUIbHO, HAHECUTE UHCTPYMEHT Ha
3aroToBKY 1 BKJIHOUMTE CMYCKOBOW KPHOYOK.

MpoBepuTe, bbIN NN KPenex 3anpaB/eH B 3aroTOBKY B COOTBETCTBUW C TpeboBaHMAMM.

- eC/Iv 3acTeXKa BbICTyMNaeT, yBesimubTe AaB/eHune Bo3ayxa ¢ warom 0,5 6ap, nposepus pesynbrat
nocsie Kaxzaown HOBOW pPeryanpoBKy;

- €C/IN KpenieHne NPYBOANTCA B Upe3MePHYHO r1ybuHy, yMeHblUKUTe AaBaeHune Bosayxa I Ha 0,5
6apa, noka pe3ynbTaT He 6yAeT yA0BAECTBOPUTEbHbIM.

Bbl fO/MKHBI cTapaTbea B Nt06oM cnyyae paboTaTb ¢ MUHUMaNbHO BO3MOXHBIM AaBleHNneM BO3jyXa.
ITO AacT BaM TPM CYLLECTBEHHbIX NPeNMyLLLeCcTBa;

l.aHeprus byseT coxpaHeHa,

2. becwymHbIN WyMm 6yaeT Npon3BeseH,

3.a 6yseT AOCTUTHYTO CHUXKEHWNE N3HOCa MPUBOAHOTO NHCTPYMEHTa 3aCTEXKW.

M36eraeTe 3amnycka MHCTPYMEHTa NPUBOAA 3acTeXKW, ecan KacceTa nycra.

Jlrobon fedeKTHbIN NN HenpaBUIbHO PaboTatoLLNI MHCTPYMEHT A/ 3aCTEXKM A0JKEH ObiTb
HemMeZ/IeHHO OTCOEAMHEH OT Mojaum CKaToro BO3Ayxa U nepegaH Cneumanmcty aas ocMoTpa.

B cnyyae bonee AnnTeNbHbIX NEpepbIBOB B paboTe Uan B KOHLLe paboueli CMeHbl OTKoUNTe
WHCTPYMEHT OT MOAaumn CKaToro BO3Ayxa, U PeKOMeHAYEeTC OMOPOXHUTL MarasmH.

CoefnHUTENN CKATOrO BO3AYyXa 3aXXMMHOI0 NPUCNOCobaeHUs ANA KPenAeHWs U LWAAHTU JOKHbI
6bITb 3alUMLLEHbI OT 3arps3HeHWs, NonagaHnsa rpybown Nbiiv, Necka u T. 4., UTO NMPUBEAET K yTeuke 1
NMOBPEXAEHWIO NMPUBOAHOTO MHCTPYMEHTA 1 MydT KpenaeHus.

T

V. TexHuuyeckoe obcnyxusaHume

PerynsipHoe cMa3biBaHWe, e/ Ball MIHCTPYMEHT 6e3 UCNOob30BaHUsA aBTOMATUYECKUX MaCasHbIX
NalHepoB, nomecTuTe 2 Uan 6 Kanenb NHEeBMAaTUUYECKOro MHCTPYMEHTaIbHOrO Macia B
BO3/yX03ab0pPHMK Nnepes KaXAbIM pabounm gHeM nau Yepes 2 Yaca HermpepbIBHOIO UCMOJ/b30BaHMsA
B 3aBMCYMOCTM OT XapaKTEPUCTUKMN 3arOTOBKM MM TUNa Kpenexa.

Bo3ayLHble MHCTPYMEHTbI JO/KHBI NEPUOANYECKN NPOBEPATLCSH, @ M3HOLLUEHHbIE NN CIOMaHHble
JAeTanu JOMKHbI BbITb 3aMeHeHbl, YTODObI MHCTPYMEHT paboTtan 6e3omnacHo 1 3pdeKTUBHO.
MpoBepwuTe N 3aMeHNTe BCE M3HOLLEHHbIE UM NOBPEXAEHHbIE YMIOTHUTE/IbHbIE KONbLa,
YMAOTHEHNA U T. A. 3aTAHWTE BCe BUHTbI U KOAMAYKN B CyYvae MOoAyYeHUs TeNeCHbIX MOBPeXAeHNN.
PerynspHo nposepseTe cBOBOAHOE ABVXXEHWE TpUrTepa, NPY>KUHY U MexaHn3m 6e3onacHocTK,
4TOObI rapaHTMpPOBaTh, YTO He3onacHas cMcTemMa ABASETCA MOJHON N GYHKLMOHANbHOW: HET
CBOBOAHBIX 1 OTCYTCTBYHOLLMX AETaNEN, HET CTPOUTENbHbIX MW 3amnacHbIX YacTew.

[Jep>xute >XKypHan N HOC MHCTPYMEHTa YMCTbIM M CBOBOAHBIM OT FPsA3v AN abpasnBHbIX YacTuL,.

Korpa Temnepatypa HuXe HyAs, UHCTPYMEHTbI A0/KHbI ObITb COrpeTbl II06bIM YA06HBIM 1
6e30oMnacHbIM cnocobom.
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VI. YcTtpaHeHue Henonagok (cm. Tabnuuy 1)

SYMPTOM

PROBLEM

SOLUTIONS

YTeuka Bo3gyxa
B6/IM3UN BEpPXHEN
yactu
WHCTPYMEHTa Uan
B 30He 3anycka

1. MNoBpexaeHo ynaoTHUTeNbHOe
KONbLLO B TPUTTEPHOM K/1anaHe.

2. HanpasnstoLLas rosoBka knanaHa
- 3TO NoBpeXaeHue.

3. MNoBpexaeHbl WTOK, yNAOTHEHNe
VAN YNINOTHUTENIbHOE KOJbLIO
TPUrrepHOro kaanaHa.

1. MNpoBepunTe 1 3amMmeHUTe
YMAOTHUTE/IbHOE KO/bLLO.

2. MNposepwTe 1 3ameHunTe.
3.MNMpoBepunTe 1 3ameHUTE LLITOK
KnanaHa, ynaoTHeHue nav
YNNOTHUTENbHOE KO/bL,O

YTeuka Bo3gyxa
BOAN3U HUXKHEN
yactu
WHCTPYMeHTa.

1. Pa3BepHUTE BUHTbI.

2. /13HOLLeHHble WIN NOBPEeXAeHHbIe
YMAOTHUTENbHbIE KOJbLLA UAW
6amnep.

1. 3aTAHUTE BUHTHI.

2. NpoBepwTe 1 3ameHUTe
YNNOTHUTENbHbIE KOJ/IbLIA NN
6amnep.

YTeuka Bo3ayxa
MeXay KOpnycom
N KPbILLKOW
unanHApa.

1. Pa3BepHuTE BUHTbL.

2. N3HoLweHHble nan NoBpeXaeHHble
YMIOTHUTENbHbIE KOJIbLLa NN
YMIOTHEHUA.

1. 3aTAHMTE BUHT.

2. NMposepwTe 1 3ameHUTe
YNNOTHUTE/bHbIE KO/IbLA NN
6amnep.

Jle3Bue 3acTexxku-
C/INLLKOM
rnybokoe

1. N3HowweHHBIN bamnep.
2. laBneHve BO3AyXa CANULLKOM
BbICOKOE.

1. 3ameHunTe Bamnep.
2. OTperynvipyete faB/ieHne BO3ayxa.

VIHCTpyMeHT He

paboTaeT XOpoLLO:

OH He moXxeT
ynpaBasTh
3aCTEXKOMW MAKn
paboTaTb BsO.

1. HegocratoyHasa nogaya Bo3gyxa.
2. HeapekBaTHas cmaska.

3. VI3HOLWeHHble uav NoBpexXAeHHble
YNIOTHUTE/IbHbIE KONbLA UK
YMNOTHEHUA.

4. OtBepcTME B rosioBke 610Ka
LMAVHAPOB 33a6/10KMPOBaHO.

1. NpoBepuTe AOCTaTOUHYIO MoAaudy
BO3JyXa.

2. Momectnte 2 nam 6 Kanenb Macna
B BO3yX03ab0pHWK.

3. NpoBepuTe 1 3ameHnTe
YNNOTHUTENIbHbIE KOJ/IbLIA MU
3aKkpenuTe unx.

4. 3aMeHnTe NoBpeXeHHble
BHYTPEHHMe AeTanu.

1. N3HowWeHHbIV bamnep nan
noBpeXzAeHHas Npy>XuHa.

1. 3ameHunTE Bammep UAN NPYXKUHY

NHcTpymeHT N TONKaTens.
nponvckaeT 2. TpA3b B NEPEAHen nacTuHe. 2. OuncTuTe NPUBOAHOM KaHan Ha
pony 3. [pA3b Man nospexaeHne .
KpenexHoie MpenaTcTBYOT CBOGOAHOM nepeanien nanenm.
aetanm P Y AHOMY 3.KacceTy Heo6Xx0AMMO OUNCTUT.
MEPEMELUEHMIO 3acTeXEk B 4. Heobx0aMMO 3aMeHUTb
Zlal;laste. YMIOTHUTENbHOE KOJbLLO.
. I3HOC nan cyxoe ynaoTHUTeIbHOE N cMasKsTe.
KOJIbLIO Ha MOPLLHEe WN OTCYTCTBUE
w P T 5. 3ameHuWTe ynAOTHUTE/IbHYIO
VEETN Wwanby.
5. ¥YnnoTHeHMe KpbIWKN LMANHAPa.
3amsTve 1. HenpaBunbHble nan 1. U3ameHuTe 1 ncnonbsyete
WHCTPYMeHTa. noBpeX/eHHble KpenexHble geTanun. |npaBUibHYHO 3aCTEXKY.

2. [NoBpeXXAEeHHbIN NIV U3HOLLEHHbIN
BOAUTEb.

3. OTBepCTUE ANA XXYypPHana Uan Hoca.
4. Kacceta rpsisHas.

2. MpoBepwuTe 1 3aMeHNUTE gparBep.
3. 3aTAHWTe MarasvH.
4. OuncTuTe Kaccety.
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MAHbI3ObI:

BipiHwi peT KkonaaHap anabiHAA Kayincisgik epexenepiH XoHe navaanaHy HycKaynblKTapblH MYKUAT
OKbIN WbIFbIHbI3.
Ocbl HYCKaynbIKTbl KeneluekTe nanganaHy YiliH cakran KOMbIHbI3.

CEA

. 1,4 «r (3.09 cyHT)

|. TexHuKanbIK epeKwenikrepi

CT38106

Canmarbl (bekiTy 6enLeKkTepiHci)...
Aya TapTKbILTbIH KOMEeMi ........... . 1/4” (ISO 7-1) Hewmece ISO GannaHbicsl 6150-B-12
Kocblny pexumi Gip peTTik >xyWeni icke Kocy

EH YNKEH PYKCAT ETIMNTEH KBICBIM ...ccvveviierireeiieeireeieennnens 120 wad (8.3 6ap)

¥CbIHbINATbIH PyKCaT ETIMreH KbICbIM MOMLUEPI .....ccvvennen. 70-110 wad (4.8-TeH 7.5 Gap)

EN 12549 xoHe EN ISO 4871 caiikec Wy cunattamanapbiHbiH MaHi

LpA : (AbIBbIC KbICbIMbI) 92,2 ab (A)

LWA (abIGbIC KyaTTbIbIfbl) .. . 105,2 nb(A)

ISO 8662-11 xxeHe EN 12096 ctaHaapTTapblHa caiikec Tepbenic cunarramanapbi............ 2.5 m/c2
OneyAiH BEMMICIBAIN ..oveerereieieseeieeeete e 0,013 m/c2 U=99%, K=2,576
¥CbIHBINATBIH KAFAPMAM ....eveevvieeieeiieerieeeieeenveenesessssenens akK MuHepanabl man 10 #

CT38107

Canmarbl (6ekiTy GenLueKkTepiHCi3) 1.6 kr (3.53 dyHT)

Aya TaPTKBILUTBIH KOMEMI ....veereieriieieeiieneeeeeneeeseeeceseseanenes 1/4” (1SO 7-1) Hemece ISO 6annaHbicel 6150-B-12
KOCBINMY PEMKMMI ...vvieiiieiiieiieeieesiee sttt Gip peTTiK >yieni icke Kocy

EH yrKeH pykcaT eTinreH KpiCblm 120 wad (8.3 6ap)

¥CbIHbINATbIH PYKCAT ETIAreH KblCbIM MOMLUEPI ................. 60-100 wad (4-teH 7 6ap)

EN 12549: 1999 xaHe EN ISO 4871 cenkec wy:

A — erneHreH ablbbIC KbiCbIMbIHbIH AeHreri: LpA=88.7 ab (A).
ObibbIic KyaTbiHbIH AeHreni: LwA= 101.7 ab (A).

A — enweHreH AblObIC KbICbIMbIHbIH, A€HreMi ()KyYMbIC CTaHUMACBIHAA):
C-enLueHreH AbI6bIC KbiCbIMbIHBIH AeHreni LpC= 106.3 gb (A).

ISO 8662-11:1999 calikec gipin:

W=1.9m/m2, K=0.509m/M2 TyTkagafbl gipin

¥CbIHBINATBIH KAFAPMAM. .....veevieerieeiieeieeeereeneeesesesesesssssens aK MuHepangbl man 10 #
1 BypaHpganap

CT38106

Bypanpaa kenemi: 18 kanunbp (1.25x1.00 mm)

LLlereHiH y3blHAbIFbI: 15-50 Mm (19/32¢- 27)

MarasuH ceinbiMapbinbiFbl: 100 aaHa

CT38107

BypaHaa kenemi: »Ketek 18 a kannakcbi3 were 19/32“~2“ eHe 18 Ma GekiTy kancbipmacs 5/8~1-37/64".
Bekity kenemi: 5.7 mm(7/32”)

LereHiH caHbl: 100 gaHa

2. Kocbimwanap

ANTbI KbIpnbl KinT

MawinayLubl

ManpganaHny Hyckaynbifbl

Kazak
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3. Cunattamacsl / Epekwenikrepi
CT38106:

TeTikTi 6acy apkbinbl KOCbINaTbIH Mara3viHHIH XaHa Typi xaHe Lerenepai kapanavibiM cany

KbicbiMMeH Kyto. KyLuTi KyaTTbIfblk MEH KilLKeHTal canmakka apHarnfaH 6enik.

360 rpagycka feviiH peTTeneTiH aya AedneKkTopbl.

OnepatopAblH KOSbIH TanablpManTbiH pe3vHa TyTka.

CT38107:

2-peH 1 Combi nailer: >KypHan ausaiiHbl, 18Ga ekeyiH Ae TycipiHi3. bpaac xeHe 18Ga.Staples, CeHcopnblk
epeyingid Kayincisgiri

XyKe onepaTop YLUiH Kayincis, werenep TepeHairiH 6ackapyfa apHanfaH Kypanaapabli TepeHairiH 6akpinay.
4 BernuweKkTepAiH opHanacybl
(1-cypeTTi xaHe 2-cypeTTi KapaHbI3)
CT38106

A — MarasuH

B — CakraHabIpfbill KamMbITbl,

C — Tpurrep —C
D — MarasuH bicbipmacsl

E — XKbingam aya KockpblLLbl
F — WeifapaTbiH LWyMek

G — Tes 6ocarty TyTKachl

——F

cypert. 1

CT38107

A — MarasuH

B — MarasuH bicbipmanapsbl

C —Kayinci3gik kambiTbl

D - Tpurrep

E — WbirapatbiH Wymek

F-1/4" Xbingam aya KOCKbILLbI

I1. ApHanbl cinTemenep
1. Hyckaynblik
BekiTyre apHanfaH xeTek KypangapbiHa Keneci craHaapTTap konganbinagbi: EN792-13: 2000 + A1:
2008 «KonmeH xyMbic iCTeNTiH aneKkTpni emec acnantapsbl — Kayincisaik epexenepi — 13-6enim:
BekiTyre apHanfaH xeTek Kypanaapbi».
Byn ctaHgapT TeMeHperinepai Tanan etefi:
1. BekiTyre apHanfaH xeTek KypangapblHaa Tek nanganany HyckaynolfbiHaa kepcetinreH (TEXHUKATIbIK
CUNATTAMATNAPObI kapaHbl3) 6ypanaanap kongaHbinysl Tvic. MNaiaanany HyckaymnbiFbiHAA KepceTinreH
XKeTek Kypanbl xaHe bekiTkil GentuekTepiH KayincisaikTiH GipbIHFan >xxyeci peTiHae KapacTbIpFaH XeH;
2. CoifbiMaansaH aya XymneciHe KOcbIny yLUiH Te3 apekeT eTeTiH MydTanap (MeTann TyTiKTep) konaaHblnyfa
TMIC XOHe repmeTumKanblk eMec Hunnesb (bypaHaans! TYTiK) Kypanabl ewwipreHHeH KeliH chifbiMaansaH aya
KanManTblHAawW eTin opHaTbINybl Kepek;
3. oTTeri Hemece XaHrblll rasgap CblfbIMAanfaH ayameH KyMbIC iICTeNTIH XeTek Kypanaaphb! YLLUiH 3Heprus kesi
peTiHAe nanaanaHbiniMaybl Kaxer;
4. BekiTyre apHanfaH XeTek kypanaapbl KypbliFblaarbl KbiCbIMHbIH Wweri 10%-aaH acnanTbiH aya kesiHe
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KocbInybl Tic. An erep Gynai 6onmMaca, FHM KbiCbiM Byl KOPCETKILUTEH >XoFapbl 6onca, TeMeHri
cakTaHAbIpFbILL KnanaHbl 6ap peaykuManbIK KnanaH ChifbIMaarnfaH ayaHbl WbiFapaThblH Kepre opHaTbiny
Kepek; 5. AavibiHAayLLbl HeMece OHbIH YaKINeTTi eKini xxapamabl Aen KepceTkeH Kocankbl GenLiekTep faHa
GekiTyre apHanfFaH XeTek KypanaapblH XeHAeyae KonAaHblnybl TUIC;

6. XXeHaey XyMmbICTapblH TEK OHAIPYLUI YOKINETTi areHTTep Hemece navpanaHy XeHiHaeri HyckaynbikTa
KepceTinreH aknapaTtTbl eckepe oTbIpbin, 6acka MamaHaap faHa xy3ere acblpa anagsl.

7. BekiTyre apHanfaH )eTek KypanaapblH Tipeyillke, Mbicarnbl, XXyMbIC ycTeniHe GekiTy YLiH eHaipyLwinep

cTeHaTapabl 6ekiTy KypanaapbiHblH MbIKTbI GekiTinyiHe keningik 6epeTiHaen eTin )xocnapnaHblin, asipneyi Tmic.

Ocbinaviwa kaHgaw aa 6ip 3akbiM KenyaeH, Kucato Hemece OpHblHaH Kosfanbin KeTyai 6onabipmayra 6onagpi.
BekiTyre apHanfaH xeTek KypanaapblHbIH KonAaHbiny ascbl epeklie 6onca, 6yn KocbiMLLA epexenep
MeH TananTtapgbl caKTayAbl Tanan eTyi MyMKiH.

8. nariganaHy HyckaynblFbiHAA KOPCETINIeH Heri3ri aHeprus xeHe marinay matepuangapbl faHa
navganaHblinybl TUIC:

9. TeHkepinreH yLwbypbilneH 6enrineHin KepceTinreH xaHe 6ip HyKTeAe TypFaH GekiTyre apHanfaH xeTek
KypanaapblH TeK CeHimai cakTaHAbIpFbILL KaMblTbl 6ap 6onFaH Kke3a faHa nanganaHyra bonagpl;

10. ganblHaayLLbl HEMeCe OHbIH YaKINeTTi ekini xapamMmapl Aen kepceTkeH Kocankbl bentiekTep FaHa bekiTyre
apHarfaH XeTek KypanfapbliH XXeHaeyAe KonaaHblnybl TUIC;

11. XKeHpaey XyMbICTapbiH TeK 6HAIPYLLI yaKINeTTi areHTTep Hemece nanganaHy XeHiHaeri HyckaynblikTa
KepCeTinreH aknapaTThl eckepe oTbIpbin, 6acka MamaHaap faHa xy3ere acblpa anagsl.

ECKEPTY: MamaHaap — kacibu gasapnbiKkTaH Hemece apHanbl TaxipnbeaeH eTkeH Hemece GekiTy
KypangapbIMeH XyMbIC Xacayaa Taxipubeci 6ap; coHaan-ak 6ekiTy xxeTekTepiHiH Kayinci3 xaraanbiH
Garanay yLiH eHepKacinTik Kayincisaik epexenepiMmeH, xxa3aTabiM oKuranapAbiH anabiH any Typansi
epexenepMeH, AMpeKTMBanap MeH Kenuwinik MakynaaraH TeXHUKanbIK epexenepmMeH XaKcbl TaHbIC
(mbicanbl, CEN (6acka aa TexHUKanblK 065biCTapbiHbIH cTaHAapTTapbl) )kaHe CENELEC (EyponaHbiH
ANEeKTPOTEXHMKA canacblHbIH eyponanbIK CTaHAapTTapbiHa XayanTbl KOMUTETi) cTaHAapTTapbiHa can)
apampap.

2 Wy peHreni

BekiTkiw KypanbiHa TaH wy maHaepi EN12549: 1999 xaHe EN ISO4871 craHpapTTapblHa ColKeC aHblKTanapl.

«bekiTkiw Kypangapbl YLWiH akyCcTUKa-LyAbl CbiHay KoAbl — TeXHMKanbIK aaic» (TexHukanblk ManimeTTepai
KapaHbI3).

Byn mMaHaep Kypanfa TeH cunattaMarnblk MaHaep 6onbin Tabblinasbl XeHe nanganady HykTeciHae WyablH
apTyblH 6ingipmenai. MaganaHy kesiHaeri WyablH apTybl, MbiCarbl, )KXYMbIC OpTacblHa, XXyMbIC GeniriHe,
XyMbIc GeniriHe kongay kepceTyre xaHe naganaHy caHblHa, T.6. 6ainaHbicTbl 6onagbl.

YKyMbIC OpHbIHAAFbI XaFdaiiFa KeHe XyMbIC TypiHe BaiinaHbICTbl, AbIObIC LWbIFAPATbIH Tipeynepre XyMbiC
BenikTepiH KbiCy Hemece >aby apKbinbl XyMblC 66nikTepiH Aipingeyre xon 6epmey CUSKTbI LyAbl a3anTy
LuapanapbiH opblHAay kaxeT 60mnybl MyMKiH.

Epekiue xafgannapaa KynakTbl KopFay KypangapbiH KU Kepek.

3 MexaHukanbIk acep Typanbl aknapar (aipin)

BekiTkilw kypanbiHa ToH Aipin MaHi ISO 8662-11: 1999 xxeHe EN 12096 cTaHpapTTapblHa COMKEC aHblKTanabl.
KonmeH >yMbIC iCTeWTiH 9neKTp KypangapbliHaarbl Aipinai enwey. 11-6enim: bekiTyre apHanfaH xeTtek
Kypangapbl (TEXHUKanblk cunatTamanapbiH KapaHbi3).

Byn MaH KypbinfbiFa ToH cunatTamarnslk MoH 60nbin Tabbinaabl xaHe Kypanabl kKongaHFaHaa KonMeH
XyMblcxacay XymneciHe acep etnengi. [ipin kypanabl KongaHraH kesfge ycTay KyLliHe, KbICbIMHbIH KyLUiHe,
XyMbIC BaFbITbiHa, 3Heprusa Bepyai peTTeyre, XyMbIC OpHbIHa 6annaHbICTel 6onbin Keneai.

4 BekiTyre apHanfaH XeTek KypangapbiHbIH Kayincisairi

1. KypbInFbIMEH XyMbIC xacapaaH OypblH cakTaHObIPFbILL XXaHe TPUIrep MexaHU3MiHIH AypbIC XXyMbIC icTen
TypfaHblHa XaHe BypaHganap MeH COMbIHAAPAbIH OPHbIHAA EKEHAIMNHEe KO3 XKeTKI3iHi3.

2. bekiTyre apHanfaH xeTek KypanaapblHa eHaipyLUi pykcaT 6epmereH esrepictepai eHrisoeHis.
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3. TuicTi Kypanaap MeH ababIKCbI3 Ke3 KenreH «anaTtTblK XXeHAeYAi» OTKi30eH|3.

4. BekiTyre apHanfaH xeTek KypangapblHa eHAIpYLUiHiH HYCKaynblfblHa COMKEC XoHe MesriniMeH KbiaMeT
KepceTinyi Tuic.

5. BekiTKilw KypanbiHblH CaKTaHAbIPFbILL KaMbITbl CUSIKTbI Ke3 KenreH 6enweriH 6ocaTbin anbin icke KocnaHbI3.
6. Kypbinfblfa 3akbiM kenmec yLiH TeMeHaerinepai 6onasipmaHpi3, Mbicansl: Kaneintay Hemece 6eaepneya;;
7. ©Haipywi pykcaT 6epmereH esrepictepai;

8. bonat cusiKTbl KaTThl MaTepuanaaH xacarnfaH ynrinepain HyckaynbiFblHa XYTiHYA;

9. XXababIKTbl Banfa peTiHae KonaaHyabl;

10. Kes kenreH Typaeri KywTi apTblK KongaHyapl;

5. EHbek kayincisgiri

BekiTyaiH kaHgav Aa 6ip KypbInFbIChIH eLUKaLlaH e3iHisre Hemece ke3
kenreH 6acka agamra Hemece xaHyapnapra kapaw 6afbiTTan ycTamaHbl3.
OnekTp KyaTblHbIH Kenyi By3blnfaHaa HeMece XYMbIC iCTey opTachl KaTTbl
6onraHaa 6acka Hemece AeHeHiH kanaan ga 6ip myLueciHe 3akbIM Kenyai
bonabipmac yLiH 6ekiTy KypbInfFbICbIH AypbiCTan ycTaHbI3 (3-cypeTTi
KapaHbI3).

BekiTy KypbInFbICbIH ellkallaH Aa 60c keHicTikTe icke Kocnanbl3. Cebebi
Kesdencok yLubin keTkeH 6oc bypaHaanap kayinTi 60Mybl MyMKiH.

3-cypet

KypbInfFbiHbl TacbiMangay YLUiH OHbl CbiFbiMAanfaH aya XXyneciHeH
axblpaTy KaxeT, acipece bacnangaktap nanganaHbinarbiH Hemece
TacbiMan KesiHae AeHeHi Aypbic ycTamal, Kucambin Kene xaTkaH kesgepi
(4-cypeTTi kapaHbI3). BekiTy KypbINFbIChIH XYMbIC anaHpiHAa Tek
TyTKacblHaH FaHa ycTan TacbiMangaHbl3 XXaHe elukallaH icten TypFaH
TPUITEPAEH YCTaMaHbI3.

XKyMmbic icTen xaTkaHaa epexenepai cakTaHbl3. bekiTy 6enwekrepi
nomanan ketin, 6acka GenwekTepre Kipin KeTyi MyMKiH, ocbinaiiia
afamra kayin TeHipyi biIkTumar.

XKeke kayinciaairiHia yLwiH KynakTbl KopFay annapatbl Hemece Ke3fi kopray
KypanblH naganaHbliHbI3 (3-CypeTTi KapaHbl3).

MAHbBI3ObI: YXXymbIc icTen TypFaH yakbITbiHAA PETTENETIH XeNnaeTkKiLUTi
caHblnayabl onepaTtopra Hemece kes3 kenreH agamra BAFbITTAMAHBI3.

cyper. 3

cypet. 4

6 KypbInfblHbI icke Kocy

BekiTKiLL KypbInFblnapbl caycakTbliH KeMeriMeH Kocy TeTiriH 6acy apkbinbl icke kocbinaabl. byaaH 6acka,
BeKiTKiLL KypbInFblnapbl CakTaHObIPFbILL KaMbITbIMEH XabablkTanfaH, Oyn KypanabiH kaHaan aa 6ip 3atka
BafbITTanfaHHaH KeniH faHa XyMbICblH 6acTayFa MyMmKiHAIK 6epeai. Byn Kypbinfbl TOHKepINreH ywoypbiwneH
( )6enrineHeai xxaHe cerimai kayincisaik kaMbITbIHChI3 JKyMblcka Xxibepinvenai.

7 XeTek xymnenepi

MaHzaepiHe GanaHbICTbl GekiTKiL Kypanaapbl 6ip peTTik icke KOCblny XXyNeciMeH xabapikTarnfaH.
CakTaHabIpFbILL KaMbITbIMEH xabaplkTanfaH bekiTkill Kypangapbl. 2.6-Hbl KapaHbI3.

- Bip peTTik Ti3beKTik KoCbInbIC: KypanablH TYMChIfbl kKaHaaw Aa 6ip 3aTka TUreH Kesae KO3FanTKbIWThbl KoHe
caKTaHabIPFbILL KaMbITbIH icke Kocy kepek. OfaH KeniHri onepauuanap caktaHablpFbil KaMbITbl Gacbinbin
TYPFaH yakbITTa TPUIrep KO3FarbICChI3 Kyire KenreHHeH KeniH >xanfacTblipblnybl MyMKiH.

CT38106

— Kocbinyabl 6ackapy (LLUeKTenreH Hyckachl): Opbip onepaums yLliH TPUITEpP XaHe caKTaHAbIPFbIL KaMbITbl
iCKe KOCbIMybl KAXET, icke Kocy TopTibi kepceTinmenai. Erep onepaumsiHbl kantanay kepek 6onca, Tpurrepgin,
XaHe Kayinciaaik KaMblTbIHbIH KOCbIbIN TYPYbl KAXET.
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Kocy xeTerimeH xxabablkTanfaH kypanaap «Takran Tecemenep MeH 6acnangakrapaa nanganaHbayb! Tmic»
nereH waptTbl 6enriveH 6enrinenyi Tuic (5-cypeTTi kapaHbl3). CoHaali-ak TeMeHaeri )xafaannapaa
nangananbaybl Kepek:

— TakTai Tecemenep , catbifiap MeH 6acnangakrap, 6acnangak

KypbInbICTapblHAA, WaTbIPAa;

—xabblnaTtbiH KOpanTap MeH XaLUiKTep;

TacblMangayablH TUICTi Kayinciaaik xxyneci, Mbicanbl kenik Kypangapbl MeH
BaroHzapaa.

TycTep:

Ak cboHaarbl KbI3bin TYC,

BekiTyre apHarnfaH )eTek Kypangapbl )xoHe caTbl kapa TyCTi

4-cypeT: «TakTrain Tecemenep MeH Gacnangakrapga naviganaHéaybi

Tuicy» Genrici

cyper. 5

lll. CbifbiMpan¥aH aya Xxymeci

A ECKEPTY: Kypanabl xofapbl KbiCbiMAa ellKalaH 6ocaTtnaHbi3

BekiTyre apHanfaH eTek KyparnblHbIH QYPbIC XXYMbIC iCTeyi YLUiH Cy3riieH eTKeH, KypfaK XoHe MavnaHfaH
ChbIfbIMAanfaH ayaHbl XeTKinikTi Menwepae nanganany kepek. Erep TyTik xylieciHaeri aya KblCbiMbl GeKITKiLL
KypangblH Makcumanbl MaHIHEH acbin KeTce, TOMEHTi CakTaHAbIPFbILL KbICbIM KnanaHblHaH 6ypbiH TypaTbiH
KbICbIM KranaHbl KypbInfbIHbIH, KOCbINY XyMECiHe KOCbIMLLA XKarfaHybl TUIC.

ECKEPTY:CbifbiIMaanraH aya KOMrpeccopaap apkblbl YKacasca, ayagarbl Taburm bisran
KOHZAeHcaLMaNaHbIMN, KbiCbIMAAFbI biAbICTapAa YKoHe TyTiKTepAe KOHAeHCcaLuuanaHraH cy peTiHae
>KUHanapbl. byn koHAeHcaT cy 6enrilTepi apkbiibl XXOMbLYbI Kepek. by cy 6enriwTtepin
KYHAENiKTi Tekcepinin, kaXket 6osraH Xarganaa cyabl arbi3bin Typy Kepek, cebebi cbirbiMaanraH
ayaHbIH COpFbILL YXXyMeciHAe YKoHe 6eKiTy KypblIfbICbIHAA TO3YAbl XblaAgaMAaTaTbiH KOPPO3UA
nanpaa 6onybl MyMKiH.

Komnpeccoprbik KOHABIPFbI KbICbIMHbIH, LLbIFYbI )XOHE eHIMAINIKTI (kenemai afblH) TYTbIHY TYPFbICbIHaH
anfanfa, XeTkinikti menwepae 6onysl Tmic. CoHaar-ak komnpeccopAp! lWaMagaH TbiC XXYKTeY KblChbIMHbIH,
TeMeHaeyiHe akenepi.

TypakTbl CbifbMAanfaH aya TyTIKTEPIHIH iLLKi AvameTpi kemiHge 19 MM 6onybl TUIC, an y3blH TYTiKTep
KonAaHblnaTbiHAapbiHAa TUICIHLLE YrkeH AuaMeTp 6orybl kepek.

CobifblMaanFaH aya TyTiKTepiH rpagneHT (koMmnpeccopFa baFbiTTanfaH eH XofFaprbl HYKTe)
KanbinTacTblpaTbiHAal eTin cany kaxeT. OHal XeTeTiH cy GenriluTepi anabIMeH eH TOMEHri HyKTenepae
OopHaTbINybl THIC.

ManpanaHyLbinapFa apHanfaH Kocblnynap )ofapblaarbl TYTIKTEPMEH KOCbINybl Kepek,

BekiTkil Kypanaapbl YLUiH KOCY HYKTENepi CbifbIMAanfaH ayaHbl Ta3apTy KypbinFbiCbIMEH (cy3ri / cy Genriw /
MaMn cy3rici) xabablkTanybl Kepek.

Mannap KyHAenikTi Tekcepinin oTbIpybl Kepek, an kaxeT 6osnfFaH xaraanaa YCbiHbINFAH MalMeH TONTbIPbINYbI
Tnic (TEXHUKANBIK MBINIMETTEP-4i kapaHp!3). Erep wnaHrtbid y3biHAbIFsl 10 M-AeH acca, GekiTkiw
KyparnblHa apHanfaH MamMmeH xabapiktanybiHa keninaik 6epinmeisi. CoHAbIKTaH YCbIHbINFAH ManablH 2-AeH
5-ke AewiHri TamLbiChl (YCbIHbINATLIH Mannay KypanblHbIH XYKTenyiHe 6annaHbICTbl) KypblIFbIHbIH aya
TapTKbILWbI apKblnbl Hemece mali cyasirici (« TEXHUKATNBIK MBNIMETTEP» GenimiH kapaHbl3) apKbiribl
Kocbinaabl. (6-cypeTTi KapaHbI3).
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cypert. 6
XKbingam
KOCKbILL Mait 6ypikki.  Cyari
Aya
Kypan _ KoMnpeccops!
InmekTi
Xbingam Kbinpam KnanaH
XarFacTbIpFbiLL XKarnFacTblpFbiLL
Aya wnaHrici PerTeywi
(0-8,5 6ap)

IV. Kypangbl kongaHyfa ganbiHgay

1 Kypanabl GipiHWi peT XXyMbicKa AalbiHAay

Kypangbl kongasap angbliHaa ocbl NanganaHy HyckaynbifbiH OKbIM LWbIFbIHBI3. XKababIKTbIH 3akbiMaaHybIHa
XeHe nanganaHyLubiHbIH HEMECe € XaKblH Xepae XXyMbIC iCTeNTiH 6acka agamaapablH XapakaTTaHyblHaH
KOpFay YLUiH Heri3ri kayinci3aik WwapanapbiH apkallaH kaTaH cakray Kepek.

2 CoifbIMpanFsaH aya XXyneciHe Kocbiny

ChoifbiMaanfsaH aya xymnecimeH 6epineTiH KbiCbiM BekiTyre apHanfaH KypanablH eH XofFapfbl pykcaT eTinreH
KbICbIMbIHAH acnanTbIHAbIFbIHA KO3 XeTKi3iHi3. AngbiMeH aya KbICbIMbIH PyKCaT eTifnreH KblCbIMHbIH, TOMEHT
MaHiHe opHaTbIHpI3 (« TEXHUKATBIK MBNIMETTEP» 6enimiH kapaHbI3).

Erep xeHaeyneH keliH Hemece TacbiMangayaaH kewiH 6ekiTkill KypanbiHblH ilwiHaeri 6enwekTep 6oc xatca,
GekiTKiLTepAiH WhIFbIN KeTYiH 6onablpMac yLwiH Mara3vHai 60cTanbI3.

BekiTyre apHanfaH xeTek KyparnbiH XblliAaM dpekeT eTeTiH KOCKbILUTapMeH xabablKTanfaH KbiCbliM
LUMAHrICiHIH KeMeriMeH CbifbiMaansaH ayaHbl 6epy yLUiH KOCbIHbI3.

BekiTkil KypanblHblH TYMChIFbIH arallTbliH 6eniriHe Hemece aFall MmaTepuarnfa Takan, Tpurrepgi 6ip-exi pet
KOCbIMN, OHbIH AYPbIC XYMbIC Xacan TypraHAbIFbIH TEKCEPIHi3.

3 MarasuHgai TonTbIpy

Tek TEXHUKATBIK MOITIMETTEPAE (1.1-4i kKapaHpI3) kepceTinreH bekiTkiluTep faHa nanganaHbinybl TUIC.
MarasuHai TonTbipFaH kesge kypanpl onepatopra Hemece 6acka agamra barFbiTTamMmaHbI3.

4 KypbinfbiHbl nanaanaHy

Eki apHaiibl Hyckaynblkka: aHblKTaMarblkka XXeHe nanganaHy HyckaynblfbiHa Ha3ap ayaapblHbl3.

BekiTyre apHanfaH xeTek KypanbiHblH AYPbIC XXyMbIC iCTEN TypFaHbIH TEKCepIn, Kypanabl )Xymblc 6eniriHe
OTKi3in, Tpurrepai icke KOCbIHbI3.

BekiTKILLTIH XYMbIC TananTapbliHa can XXyMbIC iCTen TypFaHbliH TEKCEpPIiHi3.

e erep BekiTKill CbIpTKa LWbIFbIN Typca, aya KbicbiMblH 0,5 6ap-fa ynFanTbiHbI3, apbip xaHa Ty3eTyaeH KeniH
HOTWKEHI TEKCEpIHi3;

o Erep GekiTkill WamaaaH TbiC TEpEHAIKKe ayblcca, HOTUXE KaHaFaTTaHAbIpbIFaHFa AeliH aya KbICbIMbIH
1-0eH 0,5 bap-fa AeniH TeMeHOETIHi3.

KaHnpa xarganaa aa ayaHblH €H TOMEHT i KbICbIMbIMEH XYMbIC iCTeyre ThipbICblHbI3. Byn cisre yw maHbI3abl
apTbIKWbINbIK 6epeai:

1. aHeprust yHeMaencis;

2.TbIHbIW PEeXUMAE KYMbIC iCTENCI3;

3. BekiTKil KypanblHblH TO3ybl TOMEHAENAI.

MarasuH 6oc 6onca, bekiTkill KypanbiH icke KocnaHbl3.

Kes kenreH akaynbl Hemece AypbIC XXyMbIC iCTEMeWTiH BeKiTKiL Kypanbl cbifbiMaansaH aya 6epiniciHeH aepey
axblpaTbIfbIn, TEKCEpIC YLWiH apHalibl MamanFa 6epinyi Tuic.
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XKymbic kesiHae y3aFblpak y3inictep 6onFaHaa Hemece XYMbIC ayblCbIMbIHbIH COHbIHAA Kypanabl
cbifbIMAasFaH aya 6epiniciHeH axblpaTbiHbI3 XXaHe MaranHai 6ocaTbiHbI3.

BekiTkiL Kypanbl MeH LWnaHrTap nactaHyAaH, WaHHaH, KyMHaH xaHe T.6. 3aTTapaaH kopranybl Tvic, bynan
6onmaraH xargavga 6ekiTki Kypanbl xeHe b6ekiTy MydTanapbiHa 3aKbiM Kenegi.

V. Maintenance

Kypangp! TeHLey, kenTenictepaeH Tasanay xaHe TeXHUKarnblk KbI3MeT KepceTy, TacbiMarngay >eHe XyMbIC
icTemel kanfFaH kesge KOMNpPeccopAaH axbipaTbiHbI3.

Kes kenreH )yMbIC KyHiHEH BypbIH Hemece 2 caFaT y34ikci3 nanganaHyaaH kemid, 6ekiTkiw 6enwekrepaid
cunaTTamacblHa 6ainaHbICTbl aya TapTKbILLKa MHeBMAaTMKanblk acrnan MavibiHblH 2 Hemece 6 TaMLbICbIH aya
TaMbI3bIHbI3.

MHeBMaTVKanbIK Kypanaapabl OKTbIH-OKTbIH TEKCEPIN TYPFaH XeH, an KypbInfbl Kayincia api TiMAi XXymbic
icTeyi yLiH TO3FaH Hemece CbiHbIN kanFaH benwekTepi Te3 apafa aybICTbIpbINybl kepek. bapnblk To3fFaH
Hemece 3akbIM KemnreH ThiFbI3AayblLll TeceMenep MeH cakuHanapgbl, T.6. Tekcepin, aybICTbIpbIHbI3. XapakaTt
anbin kanmac ywiH 6apnblk 6ypaHaanap MeH KaknakTapAbl MblKTan KaTanTbiHpbI3.

Kayincisgik >xyieci Tonblk kamTbliFaHbIHa ceHimai 60ny yLwiH Tpurrepain epKiH Ko3fanbICbliH, cepinne xaHe
Kayinciagik MexaHn3miH yHeMi Tekcepin OTbIpbIHbI3: el 6ocan kanfFaH Hemece Tycin KanFaH GenwekTepain
YKOK eKeHpjiriHe Ke3 XeTKi3iHi3.

MarasuHzi xxaHe TYMCbIK afblH Ta3a yCTaHpl3.

TemnepaTtypa HernaeH TemMeH bornraH Keaae, Kypanaap Kes KenreH biHFaisbl api kayincia TacinmeH
KbI3AbIpbInybl KEpeK.
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VI. AkaynappabiH ce6eb6iH i3aey xaHe Ty3eTy (1-kecTeHi KapaHbi3)

BEJT

NPOBJIEMA

LUELLIMI

KypanablH xofapfbl
XafblHAa Hemece
Kocy anmarblHaa
ayaHblH, LbIFbIN
KeTyi

1. Tpurrep knanaHbliHAarbl ThiFbI3AayLLbl
CaKuHara akay KemnreH.

2. KnanaHHbIH 6acbl kaTTbl
3aKblMAaHFaH.

3. KnanaH wywmeri Hemece
oTanablpyablH ThiFbi3gayLubl
CcaKMHacblHa 3aKbIM KEMreH.

1.Teifbl3aayLlbl CakMHaHbl Tekcepin,
aybICTbIPbIHbI3.

2. TeKcepiHi3 XoHe aybICTbIPbIHbI3.
3. KnanaH coTalublfblH, biICbipMaHbl
Hemece Thbifbl3gayLlbl CakMHaHbI
TeKcepin, aybICTbIPbIHbI3.

KypanabiH, TeMeHri
XaFblHAA ayaHblH
LUbIFBIN KETYi

1. BypaHganapgbl 60caTbiHbI3.

2. TosFaH HeMece 3aKbIM KenreH
ThbIFbI3gayLUbl cCakuHanapabl, 6amnepai
aybICTbIPbIHbI3.

1. BypaHganapabl KaTanTbiHbI3.
2.Thifbl3aayLlbl CakMHaHbl Hemece
6amnepai Tekcepin, aybICTbIPbIHbI3.

UnnuHapain
KOprycbl MeH
KnnaHbl apacblHaa
ayaHblH LWbIfbIN
Ketyi

1. bBypaHpanapabl 60caTbiHbI3.
2. TosFaH Hemece 3aKbIM KenreH
ThIFbl3AayLLUbl CakMHanapabl
aybICTbIPbIHbI3.

1. BypaHganapbl KaTanTbIHbI3.
2.TosFaH HeMece 3aKbIM KenreH
ThbIfbI34ayLUbl CakuHanap Hemece
aMTTM3aTopAbl TeKcepin,
aybICTbIPbIHbI3.

BekiTyre apHanraH
XeTek Kypasbl TbiM
TepeH opHanackaH

1. Bamnep TO3faH.
2. Aya KbICbIMbl TbIM XOFapbl.

1. Bamnepai aybICTbIPbIHbI3.
2. Aya KbICbIMbIH PETTEH3.

Kypan aypsic
XKyMbIC icTemenai:
6ypaHaanapap!
Hackapa anvawgpl
Hemece eTe basly
XKYMbIC icTengi.

Kypan 6ekiTywwui
GenwekTepai
Xibepin anaabl

1. AyaHblIH XeTKinikci3 bepinyi.

2. [ypbic maiinaHbay.

3. TosraH Hemece 3aKbIM KenreH
ThIfbI3AayLLbl CakMHanap Hemece
Tbifbl3aaybiLUTap.

4. UmnuHpapaid 6ackiHaarsl caHpinay
GexiTinin kanfaH.

1. Bamnep To3FaH Hemece cepinnere
3aKbIM KesreH.

2. AnppIHFbl NNacTMHaaarbl Kip.

3. Kip Hemece 6y3blinbIC BekiTKiLL
3arNeMeHTTepAiH MarasuHae epkiH
XKYpYiHe Keaepri kenTipeai.

4. TNicnekTeri Thifbl3AayLLbl CakuHa
TO3FaH HEMECe KypFan KETKEH HeMece
MavinaH6araH.

5. LlnnuHap KaknafbIHbIH ThiFbI3
*abbinmaybl.

1. AyaHblH Aypbic 6epinyiH TeKcepiHis.
2. Aya TapTKblLlka 2 Hemece 6 peT mau
TaMLUbICbIH TaMbI3bIHbI3.

3. TbifbI34ayLUbl CakMHanapabl Tekcepin,
aybICTbIPbIHBI3 HEMece BekiTiHi3.

4. 3akbIM kenreH iLwki 6enwektepai
aybICTbIPbIHbI3.

1. Bamnepai Hemece UTepriwTiH
cepinneciH aybICTbIPbIHbI3.

2. ANabIHFbI XXaKTafbl NaHENbAiH XeTek
KaHanblH Ta3anaHbl3.

3. Marasungi miHaeTTi Typae
TasanaHpl3.

4. TbifbI3fayLUbl CakMHaHbl MIHTAETTI
TYPAE aybICTbIPbIHbI3 XXaHE MalnaHbI3.
5. Teifbl3gayblll TECEMEHI
aybICTbIPbIHbI3.

KypanabiH aypsic
XYMbIC )Xacamaw
TYpbIN Kanybl

1. [lypbIC eMec Hemece 3aKbIM KenreH
BekiTkil 6enLuekTep.

2. BysbinFaH Hemece To3fFaH KO3FanTKbILL
XKeTeri.

3. MarasuHgeri 6ypaHaa 6ocan kanfaH.
4. Mara3vH nactaHfaH.

1. BekiTKiLITI AypbIC ©3repTiHi3 xaHe
nanganaHbiHbI3.

2. [ipaviBeppi Tekcepin, aybICTbIPbIHbI3.
3. MarasuHai KaTanTbIHbI3.

4. Marasunai TazanaHpl3.

Kazak
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