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In diesem Betriebsanleitung werden die Betriebs- und
Wartungsvorschriften der pneumatischen Geréte GROSS behandelt.
Bitte beachten sie die Wametiketten. Verletzung der Vorschriften
kann zu Maschinenschaden oder Verletzungen fiihren.
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HA3HAYEHUE

YrnownudosanbHaa MalHa nHeBmaTuyeckaa G506 (apT. 57454)
npeAHasHaueHa AnA Pe3ku 1 WanGoBaHUA METaNoB, KaMHA 6e3
NpUMeHeHNA BOAbI.

YCTPOWCTBO

1. Kopnyc 4. PykoATKa
2. BxopHoit naTpy6oK 5. Koxyx
3. Bbiknouatens 6. Kpyr

TEXHUYECKWUE XAPAKTEPUCTUKU

KOMMJIEKTHOCTb

1 2 3

YrnownndosanbHas MalumHa — 1 WwT.

Habop knioueit gnsa ycTaHOBKM AnCKa — 1 WT.
PyKOBOACTBO MO 3KCnnyaTaLum — 1 wr.
FapaHTUNHBIA TanoH — 1 WT.

TPEBOBAHUNA BE3OMACHOCTHU

Ealiadi

lcnonb3yiiTe MHCTPYMEHT CTPOFO MO Ha3HaueHMIo.

Huikoraa He nepeHoCUTe YCTPOICTBO 3a WNaHT.

OTKNtoyanTe BO3AYIWHBIV WAAHT NEpes 3aMeHOWN WNW HanafgKkon
VIHCTPYMeHTa. HUKOTAa He nbiTaiTech pa3bupatb UHCTPYMEHT npu
NOAKMIOYEHHOM AaBNIEHMN.

lMepep 1CNonb30BaHNEM UHCTPYMEHTa NPOBEPbLTE BCE COSANHEHNA
WV nepexofHuKn.

MpeaoxpaHAlTe WNaHM OT BO3/EICTBUA BbICOKUX TeMmnepatyp,
pacTsopuTeneil, BPaLLAIOWNXCA AETanel, OCTPbIX Kpaes, He Aomy-
CKaliTe Nepern6oB wnaHra. BosayluHble WwnaHry, HaxoaAwmecs noa
[NaBIIeHNeM, MOTYT Pa30PBaTLCA U NPEACTABAAIOT CEPbe3HYI0 onac-
HOCTb. Bo. [naBneHune, np MaKc nony-
CTUMbIIA NPEfEN, MOXET NPUYNHNTL BPez PaGOTHNKY.

lMpymmTe YCTONUMBOE NONOXKEHME ANA PABOTbI C HCTPYMEHTOM.
Denaiite nepepbiBbl B paboTe. [inuTenbHaa U cunbHas Bubpauma
BPE/Ha NA 3[0POBbA YENOBEKA.
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/ATe NNLIO 1 rNasa OT OCKONKOB U CTPYXKW NPU 3aKkpyun-
BaHUM MW OTKPYuMBaHUM Pe3bBOBbIX coefvHeHwii. Pabotaiite

XapaKTepucTuKa, eAMHULbI U3MepeHus 3HaueHne

ApTukyn 57454

Mopenb G506

Bo3aywHblii pasbem, Aoiim 1/4

MaKcumanbHbiit AnameTp Ancka, Mm 125

MocafouHbiit AMaMeTp ANCKa, MM 22,2

YacToTa 060pOTOB XONOCTOr0 X0A3, 06/MUH 11000

Pacxop Bo3gyxa, n/MyH 170 B nepuarkax.
MaKkcumanbHoe gasnenve, 6ap 6,3

Bepernte WHCTPYMEHT OT BO3/EACTBMA BbICOKMX TemrepaTyp
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1 OTHsAl BO 136eXaHue ero NoBpeXAeHNA NN CHUXKEeHNA G deKTnB-
HOCTU ero paboTbl.

NOArOTOBKA KPABOTE

Bce pa6oTbl C MHEBMATWYECKUM MHCTPYMEHTOM CrieayeT npo-
BOAWUTL B Mp TBEHHbBIX 060pyAOBaHHbIX
BO3/YLWHOW MarucTpanbio C JaBfieHeM BO3JyXa He Huxe 6 aTM.
YN KOMNPECCOPOM HEO6X0AMMON MOLHOCTI 1 MPON3BOANTEb-
HOCTW, Npy Temnepatype oT +5 go +50 °C. K pa6ote ¢ nsgenvem
[N0NyCKaIoTCA 1A, UMEloLLMe COOTBETCTRYIOLLYIO KBanndukaLmio
¥ NpOLeALINe UHCTPYKTaX MO TEXHNKE 6e30MacHOCTy.

[na 3aWnThl WHCTPYMEHTa OT MOBPEXAEHWA, 3arpAsHeHus
1 06pa30BaHNA KOPPO3UN NOJABAEMbIV CXKaTbIil BO3AYX OMKEH
6bITb OUMLLEH OT MOCTOPOHHMX YacTuL v Bnarv. Heobxoanmo npu-
MeHATb 610K Mo/IroTOBKY BO3AyXa. [pon3BoAnTeNb pekoMeHayeT
1cnonb3oBath 610K NOAroTOBKM Bo3ayxa GROSS apT. 57451,
PekomeHlyeman cxema BO3AYLWIHON MarucTpani:
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Bce ynpaBnsioWne 3f€MEHTbl, COEAMHWUTESIbHBbIE  JIMHAN
V WNAHTU AOMKHbI GbiTh PACCUMTaHbl Ha HEOGXOAMMOE AaBNeHe
1 06beMHbIV pacxo/ Bo3ayxa. He jonyckaiiTe CyxeHus nojBo-
AAWNX TIHWIA, HANPUMEp, B pe3ynbTaTe nepexarus, nepern6os
Wnn pacTaruBaHuA. Flepe,q NOAKNIYEHNEM WNAHra K NHCTPY-
MEHTY Nepuoamnyeckin NPoAyBaiTe WaHT MOLHbBIM HaNopom
BO37yXa ANA yAaneHua Bnarv n3 Winawra.

[aBneHve BO3ayxa BO BPeMA PaGoTbl MHCTPYMEHTa HE JOMIKHO
npeBbilaTh MaKCUManbHOTO —6,3atm.

pabouero aaBneHns NPUBOANT K NOTEPe MOWHOCTY, a yBenu-
YeHre — K NpexaeBpeMeHHOMy N3HOCY NHCTpymeHTa. Moasoa
BO37yXa AO/MKEH OCYLWeCTBAATLCA WAAHIOM C BHYTPEHHUM Ana-
MeTpOM He meHee 10 MM.

T ==

3akpyTute natpybok Aana
npucoeguHeHna Wnaxra (2)
Ha BxogHoi wryuep (1), npu-
[lepXnBan BXOAHON WTyLep
POXKOBbIM K/TIO4OM (3).
MoakniounTe WnaHr nogaun
BO3/1yXa (4) K UHCTPYMEHTY.

NMPUMEYAHUE: Mepepn ncl
WHCTPYMEHTa HaHecuTe Ha BXOHOe oTBepcTUue 4-5 Kanenb
Macna nepep NoAKNIOYEHNEM WaHra.

Ana c MA YCTPONCTBA NpUMEHANTE
Macna Ans NHEeBMOWUHCTPYMEHTa C BA3KOCTbIO
1SO-VG32 v aBTOMaTUYECKYIO Mac/eHKy BO3-
AYWHOR marucTpani, HaCTPOEHHYI0
Hanogauy 2 Kanesnb B MUHYTY. Ecin npumeHe-
HYe aBTOMaTMYeCKOi BO3AYWIHOW Maru-
CTpanu HeBO3MOXHO, TO BBOAWTE 4-5 Kanenib
macna Ans NHeBMaTMYeCKOro MHCTPYMeHTa
B OTBEpPCTME BryCKHOro natpybka nepea

: 45
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KaX[bIM 1CrONb30BaHNEM yCTPOIiCTBa. Vicronb3oBakne Gonee
BA3KOTO MAc/ia MOXET MPUBECTY K YXYALIEHMIO paGoThl.

Mpy paboTe C UHCTPYMEHTOM NCNONb3YiiTe CPEACTBA NHANBUAY-
aNbHOM 3aLNTbI: 3ALYUTHBIE OUKM, HAYLLIHVKIA, NePYaTKU.

) W

YCTAHOBKA KPYTA HA WTNOMALLUHY

3adukcupyiite  Knodom (1)
Ba/ WAMOMALINHDBI, 3aTem
BTOPbIM KNlo4OM (2) ocnabbre
NPWKUMHYIO raiiky (3) n oTKpy-
TuTe ee.

YctaHoBuTe Kpyr (4) Ha dna-
HeU W 3aKpyTWUTe MPUXKUM-
Hylo raiiky (3) ¢ nomouybio
Knioya (2).

NPUMEYAHMUE:

Vcnonb3yiite Kpyru ¢ pasmepom MOCafjOMHOrO OTBEpPCTMA
22,2 mm. He ucnonb3yiite nepexoaHble Konbuya.

MogkniounTe WAMALIVHY K BO3AYIIHOM MarucTpani
TMogKniounTe WaHr Noaaun Bo3/lyxa K 6510Ky NOAroToBKM
MpousseguTe NPOGHLIA MYCK, NPWU HAMUYUN CUIBHON BUGPALMU
3amMeHunTe Kpyr.

NOPAAOK PABOTbI

MPUMEYAHUE:
OTKnoyaiTe WNAHF Nojauu BosAyxa OT wWiAnMalLMHBI,
nepep 3aMeHOI OCHAaCTKM NN HACTPOIKOA.
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AnA BKniloyeHya windma-
LWMHbI OTBEAWTE NPeoXpa-
HuTenbHbIR  ynop (1)
W HaXmuTe BbIK/lOUaTeNb
(2), ynepuBaiiTe ero Haxa-
TbIM BO BPEMA BbINO/IHEHMA
paboueii onepauun.

AnA  BbIKNIOYEHNA  OTMNY-
CcTuUTe BblKNoYaTenb (2).

TEXHUYECKOE OBC/TYXUBAHUE

OTKnloualTe WAaHr Nojayn BO3JyXa OT MHCTPYMEHTa nepeja
3aMeHOW OCHACTKM UMW HaCTPONKOIA.

PerynapHo npoBoauTe OUYMCTKY CeTyatoro ¢punbTpa Ha Bxoae
BO3/lyXa. [InA 3TOro OTKpyTUTE NaTpy6OK ANA NPUCOeANHEHNA
wnaHra v ynanuTe nbiib 1 3arpasHennsa ¢ dunbtpa. Mocne 31oro
ycTaHoBUTe NaTPy6OK ANA NPUCOEANHEHNA WaHra U NPOYHO
3akpenuTe ero.

AnA npenoTBpaujeHuA 06pa3oBaHMA KOPPO3wM, Beaylleil
K M3HOCY fonmacTer, KnamaHoB W T.J., CReAyeT 3akanatb
Ha BXO/1e BO3/lyXa HECKOJIbKO Kanesib MoTopHoromacna lSO-VG32,
nocse 3TOro NOAKMIOYNTL UHCTPYMEHT K BO3AYLIHOM MarucTpani
N BKMIOUNTL ero Ha 5-10 ceKyHA Ha xonoctom xoay. Mpu npo-
NIONKNTENIbHOM NPOCTOE 1 Nepe/ NepBbiM BKNIOUYEHEM 0653a-
TeNbHO NPOBOANTE AaHHYIO NPOLIeAYPY.

Mocne okoHuaHua paboTbi BCerga OuMWANTe WHCTPYMEHT
OT BHEWHUX 3arpAsHeHnit. He ncnonb3yiiTte cpeactsa, copep-
Xalume xnop, 6eH3uH, pacteoputenn. Mocne YMCTKM NPoOTpuUTe
VIHCTPYMEHT CYXOW TKaHblo, BETOLIbIO.

JlonacTi MoTopa [JOMXHbI PeryiApHO NPOBEPATLCA CneLnani-
CTaMu 1 NIpY HeO6XOANMOCTI 3aMEHATLCA.

PernameHTHoe 06cnyX1BaHNE UHCTPYMEHTa HeO6X0AMMO Npo-
BO/INTb He pese OJIHOTO pa3a B 6 MecALeB.



Bce paboTbl MO PEMOHTY WHCTPYyMEHTa AOMKHbI NPOBOAUTLCA

dbuumpc cn TaMn  CePBUCHBIX LIEHTPOB
C NPYMEHEeHeM OPUTVHaNbHbIX 3anyacTen.
TPAHCIMOPTUPOBKA

TPaHCMopTUPOBKa MOXET OCYLEeCTBAATLCA BCEMU BUAAMN
3aKpbITOro TPaHCMOpPTa B COOTBETCTBUM C MpaBUnamu nepe-
BO30K, 1e/ICTBYIOWMMM [1NA KaX/A0r0 BIAA TPaHCNopTa.
YCnoBuA TPaHCMOPTUPOBAHWA MPY BO3[ENCTBUM KanUMaThye-
cKux GakTopoB:
- TemnepaType oKkpy»KaloLero Bo3ayxa ot - 20 ao + 55 °C;
- OTHOCUTENbHON BNaXHOCTV BO3lyxa A0 80 % 1 Temnepatype + 20 °C.
Bo BpemA TPaHCMOPTMPOBaHWA U MOTPY304HO-Pa3rPy30UHbIX
paboT ynakoBKa C MHCTPYMEHTOM He JO/KHa NO/BEPraTbCA pes-
KUM yflapam 1 BO3JeiCTBII0 aTMOChEPHbIX OCafKOB.
Pa3mellieHne 1 KpenneHye TPaHCMOPTHO Tapbl C yNaKoBaHHbIM
annapatom B TPaHCMOPTHbIX CPEACTBAX AOMKHbI 0becneunsath
YCTONUNBOE NOMOXKEHME 1 OTCYTCTBUE BO3MOXHOCTM ee nepe-
MelLEeHUA BO BPEMA ABUKEHNA.

XPAHEHUE

XpaHuTe MHCTPYMEHT B CyXOM, XOPOLLIO NPOBETPUBAEMOM fome-
weHun. inA AnnTeNbHOro XpaHeHUs HCTPYMeHTa Heo6XoaNMo
NPOBECTY ero KOHCEPBAL|NIO: CMa3aTb TOHKUM C/I0eM Mac/a Kop-
Myc, ynakoBaTb B LITaTHYI0 KOPOOKY.

XpaHeHue Heo6Xx0aMMO OCyL|eCTBAATL NPy TemnepaTtype oKpy-
atoweit cpefibl 0T 0 0 +40 °C 1 OTHOCUTENbHON BNaXKHOCTN BO3-
Ayxa He 6onee 80 % B MecTe, HEAOCTYNHOM ANA AeTei.

CpOK XpaHeHNsA He OrpaHnyeH.

ECIM MHCTPYMEHT Cepbe3HO NOBPEX/EH, y HErO UCTEK CPOK IKC-
nfyaTaunn U OH He MoXeT 6oblie 1CMoNb30BaTLCA, YTUAN3M-
py¥iTe ero no cucTeme yTUAN3aLMU METANOB.

HuKorpa He CurainTe v He HarpesanTe MHCTPYMEHT, 3TO ONacHO
A\NA 340POBbA.

PEANIM3ALINA U YTUNU3ALNA

Peanusauna obopynosaHns OCylWeCTBNACTCA Yepes TOprosble
TOYKM 1 MarasuHbl COFMacHO AeCTBYIOWEMY 3aKOHOAATeNbCTBY,
pernameHTMpyloLiemMy nNpasuna TOProBv Ha TeppUTOPUN CTpaH
TamoeHHOro coto3a.

Ytunusauna o60pyAoBaHMA OCYILECTBNAECTCA B COOTBETCTBUM
¢ Tpe6oBaHMAMU U HOpMamu Poccum u cTpaH TamoMeHHOro
colo3a.

CPOK CNYXBbl

CpeaHuit cpok cnyx6bl M3fenua npu ycnosuu cobniopeHns
notpebuTenem Npasun 3KCMayaTaumn COCTaBnsAeT 5 net.

TAPAHTUMHbBIE OBA3ATE/IbCTBA

Ha u3nenue pacnpocTpaHAeTCA rapaHTUA NPON3BOAUTENS.
Mepuog rapaHTUHOMO OBGCAYXKNBAHWUA YKasaH B rapaHTUIMHOM
TanoHe 1 NCYNCNACTCA C MOMEHTA NPOAAXM.

MpaBunna rapaHTUIHOMO 06CYKNBAHWUA NPUBE/EHDI B FrapaHTUN-
HOM TafoHe.

Appecu nTenepoH
000 «MWUP UHCTPYMEHTA», 117588, r. Mocksa, a/a 70, Ten. +7 (495) 234-41-30.

TPOAYKUWA M3rOTOBAEHa B COOTBETCTBNN C TPeGoBaHmAM TP TC 010/2011.

Made in Taiwan
[laTa NPON3BOACTBA yKa3aHa Ha ynaKoBKe.
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PURPOSE

Air angle grinder G506 (Stock No. 57454) is intended for grinding

surfaces made from a range of different materials.

DESIGN

1. Air supply 4.Side handle
2.Body 5.Protective cover
3.Switch on/off 6.Disk

SPECIFICATIONS

Parameter Value
Stock No. 57454
Model G506
Airinlet, inch /4
Disk diameter, mm 125
Center hole diameter, mm 22,2
Idle frequency of shaft, rpm 11000
Air consumption, I/min 170
Maximum pressure, bar 63
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LIST OF COMPONENTS

3.User manual - 1 pc
4. Warranty card - 1 pc

SAFETY REQUIREMENTS

1. Airangle grinder - 1 pc
2.Key - 1set

Use the tool for its intended purpose.

Never carry the tool with using its hose to hold the tool.
Disconnect the air supply hose before changing or adjusting
the tool. Never disassemble the air wrench when it is connected
to the compressed air.

Before using the tool, check all its connections and adapters.
Protect hoses from high temperatures, solvents, rotating details,
keen edges; do not bend the hose. The pressurized air hoses may
break; they are serious danger for the operator. The air pressure
exceeding the maximum limit may cause harm to the operator.
Come to stable position for working with the tool.

Make breaks during the work. Long and strong vibration
is harmful for human health.

Protect the face and eyes from splinters and chip when screwing
or unscrewing threaded joints. Use gloves during the work.

Keep the tool away from high temperatures and fire to avoid its
damage or performance impair.

PREPARATION FOR OPERATION

All operations with the air tool should be performed in produc-
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tion premises equipped with a compressed air line (at least 6 atm)
oracompressor of the appropriate power and performance, at the
temperatures from +5 to +50 °C. Only properly qualified persons
briefed for industrial safety are allowed to operate the tool.

To protect the tool against damages, contamination and corro-
sion, the supplied compressed air should be cleaned of foreign
particles and moisture. An air-preparation unit should be used.
The manufacturer recommends using the GROSS air-preparation
unit, sock No. 57451.

The recommended scheme of the air line is specified in the follow-
ing figure.

All control elements, connecting lines and hoses should be
intended for the necessary pressure and the air flow rate. Do
not allow the narrowing of feeding lines, for example, as a result
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of cross-clamping, bending, or stretching. Before connecting
a hose to the tool, regularly blow the hose with a strong air
stream to remove moisture from the hose.

During operation, the air pressure should not exceed the max
value - 6.3 atm. Reduction of the operating pressure leads
to power losses, increase — to premature wear of the tool. The
air supply should be performed through a hose with the inside
diameter at least 10 mm.

When working with the tool, use the personal protective equip-
ment: goggles, earmuffs, gloves.

OPERATING PROCEDURE

Connect an air supply hose to the tool.

N

NOTE: Before the first use of the tool, apply 4-5 droplets of oil
to theinlet opening before connecting the hose.

To lubricate the tool, apply air tool oils with ISO VG-32 viscosity
and an automatic air line lubricator adjusted to supply 2 drop-
lets per minute. If the use of an automatic air line is not pos-
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sible, apply 4-5 droplets of air tool oil to the inlet pipe opening
before each use of the tool. Using of oil with higher viscosity may
deteriorate performance. Always connect the air supply hose
to the tool at first, and then connect it to the air-preparation unit.
To turn on the tool, press the switch and hold it pressed when per-
forming a work operation.

To turn off the tool, release the switch.

NOTE: Disconnect the air supply hose from the tool before

ch ing its acc ies or adjusting it.

MAINTENANCE

Disconnect the air supply hose from the tool before changing its
accessories or adjusting it.

Regularly clean the mesh filter at the air inlet. For this purpose,
unscrew the branch pipe connecting the hose and remove dust
and dirty from the filter. After that, install the branch pipe connect-
ing the hose and fix it securely.

To prevent corrosion, which is a reason of deterioration of vanes,
valves, etc., it is necessary to drip some droplets of ISO VG-32
motor oil, connect the tool to an air line and turn on the tool at idle
speed for 5-10 seconds. In case of long downtime or before the first
switching-on, always perform this procedure

After the work, always clean the tool of dirty. Do not use any sub-
stances containing chlorine, gasoline, or solvents. After cleaning it,
wipe the tool with a dry cloth.

Motor vanes should be checked on a regular basis by specialists
and changed if necessary.

The scheduled maintenance of the tool should be performed
at least once per 6 months.

All tool repair operations should be performed by qualified spe-
cialists of service centres with the use of original spare parts.
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TRANSPORTATION

Transportation can be performed in all types of enclosed transport
in accordance with the transportation rules valid for each type
of transport.
Transportation conditions in relation to climatic factors:

« Ambient temperature: -20 to +55 °C;

« Relative air humidity: 80% at temperature of +20 °C.
During transportation and cargo handling operations, the pack-
aging with the tool should not be exposed to sharp impacts and
influence of atmospheric precipitation.
Placement and fastening of a transport container with the packed
tool in motor vehicles should provide steady position and absence
of its movement during transportation.

STORAGE

Store the tool in a dry, well-ventilated premise. Preserve the tool
for long storage: lubricate its body with a thin layer of oil, pack
itinto a standard box.

Store it at the ambient temperature of 0 to +40 °C and relative air
humidity no more than 80% in a place inaccessible to children.
Storage time is not limited.

If the tool is seriously damaged, has the operating life expired and
cannot be used anymore, dispose it according to the metals dis-
posal rules. Never burn or heat the tool: this is dangerous for life.

SALE AND RECYCLING

The equipment can be sold through sales outlets and stores
according to the current legislation regulating the trade rules
in the territory of the member states of the Customs Union.

The equipment s recycled according to the requirements and reg-
ulations of Russia and the member states of the Customs Union.



LIFE SPAN NOTES
The average life span of the product is 5 years, provided that its
operating instructions are observed by the consumer.
WARRANTY

This product is covered with the manufacturer's warranty.

The warranty service period is specified in the warranty card and
calculated since the sale. Warranty service rules are specified
in the warranty card.
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AWENDUNGSZWECK

Pneumatischer winkelschleifer G506 (Art.-Nummer 57454)ist ein
Werkzeug zum Schleifen von Fléchen unterschiedlichster Mate-

LIEFERUMFANG

rialien.

GERATEUBERSICHT

1. Stutzen fiir den Anschluss 4. Zusatzhandgriff

3. Benutzerhandbuch -1 St.
4. Garantieschein -1 St.

. Schlagschrauber - 1 St.
2. Schliissel - 2 St.

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Benutzen Sie dieses Werkzeug ausschlielich fir den bestimmungs-
gemaBen Gebrauch.

Beim Tragen halten Sie sich nie am Schlauch des Gerates fest.
Trennen Sie den Luftschlauch ab, bevor Sie das Werkzeug aus-
tauschen oder einstellen. Versuchen Sie auf keinen Fall, den unter
Druck befindlichen pneumatischen Werkzeug zu zerlegen.

Vor dem Gebrauch des Werkzeuges tiberpriifen Sie alle Anschliisse

2. Gehduse 5. Schutzhaube fiir Teller
3. Abzugshebel 6. Disk und"/\dapte.n . N . N .
Schiitzen Sie die Schlduche vor Hitze, Losemitteln, drehenden
TECHNISCHE DATEN Teilen, scharfen Kanten, stellen Sie sicher, dass der Schlauch nicht
geknickt ist. Unter Druck stehende Luftschlduche kénnen reiBen
GroBe bzw. Einheit Wert und stellen eine groBe Gefahr fiir Personen dar. Der Luftdruck, der
‘Artikelnummer 57454 den héchstzuldssigen Grenzwert tiberschreitet, kann einem Arbei-
ter Schaden anrichten.
Modell - G508 Nehmen Sie eine stabile Position beim Arbeiten mit dem Werkzeug ein.
Stutzengréfie, Zoll VA Machen Sie Pausen wahrend der Arbeit. Dauernde und starke
Sageblatt Diameter, mm 125 Schwingungen gefahrden die Gesundheit.
Mittenlochdurchmesser, mm 22,2 Schiitzen Sie das Gesicht und die Augen gegen Bruchstiicke und
Wellendrehzahl im Leerlauf, min-1 11000 Spéne beim Festziehen oder Losen von Schraubverbindungen.
Luftverbrauch, [/min 170 Benutzen Sie Handschuhe wahrend der Arbeit.
" Schiitzen Sie das Werkzeug vor Hitze und Feuer, um Schaden am
Hochstdruck, bar 63
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Gerét oder Abnahme der Leistung zu verhindern.

VORBEREITUNG ZUR INBETRIEBNAHME

Samtliche Arbeiten mit Druckluftwerkzeugen missen bei Tem-
peraturen von +5 bis +50 °C in Betriebsraumen durchgefiihrt
werden, die eine Hauptluftleitung mit Luftdruck von mindestens
6 atm aufweisen oder mit einem Kompressor der erforderlichen
Kraft und Leistung ausgestattet sind. Das Produkt darf nur durch
fachkundiges und in Arbeitsschutz unterwiesenes Personal
bedient werden.

Zum Schutz des Werkzeug gegen Schaden, Verschmutzungen
und Korrosionsbildung muss die zugefiihrte Druckluft sauber
und frei von Fremdpartikeln und Feuchtigkeit sein. Eine Luftauf-
bereitungseinheit ist zu verwenden. Der Hersteller empfiehlt die
Verwendung der GROSS Luftaufbereitungseinheit Art. 57451.
Der empfohlene Plan fiir die Luftleitung ist in der Abbildung
dargestellt.

https:/itm.by
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Samtliche Steuerelemente, Verbindungsleitungen und -schldu-
che miissen fiir den Solldruck und Luftvolumenstrom ausgelegt
sein. Vermeiden Sie die Verengung der Zufiihrungsleitungen,
z.B. durch abgequetschte, geknickte bzw. ausgedehnte Stellen.
Vor dem Anschluss des Schlauches an den Werkzeug blasen Sie
den Schlauch regelméBig aus, um Reste der Feuchtigkeit aus
dem Schlauch zu entfernen.

Die Luftdruck wéhrend des Betriebes des Werkzeuges soll den
Héchstwert von 6,3 atm nicht tiberschreiten. Die Minderung des
Betriebsdruckes verursacht einen Verlust der Leistung und die
Erh6hung des Betriebsdruckes fiihrt eine vorzeitige Abnutzung
des Werkzeugs herbei. Die Luftzufuhr muss tiber einen Schlauch
mit Innendurchmesser von mindestens 10 mm erfolgen.

Beim Umgang mit dem Werkzeug verwenden Sie personliche
Schutzausriistung: Schutzbrille, Gehérschutz, Handschuhe.

=
-

SchlieBen Sie den Luftzufihrungsschlauch an den Werkzeug an.
SchlieBen Sie den Luftzufiihrungsschlauch an die Luftaufberei-
tungseinheitan.

BEDIENUNG
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HINWEIS: Vor der Inbetriebnahme des Werkzeug geben
Sie 4-5 Tropfen Ol auf die Eingangsdffnung, bevor Sie den
Schlauch anschlieBen.

Fiir das Schmieren des Werkzeug verwenden Sie das Ol fiir
pneumatisch betriebene Werkzeuge mit der Viskositat 1SO
VG-32 und den Luftleitungsoler, mit der eigestellten Einlauf-
geschwindigkeit von 2 Tropfen pro Minute. Ist die Verwen-
dung einer automatischen Hauptluftleitung nicht maglich,
geben Sie vor jedem Gebrauch des Werkzeug 4-5 Tropfen Ol
fir pneumatisch betriebene Werkzeuge in die Einlassstut-
zenéffnung. Die Verwendung von Olen mit einem héheren
Viskositatsindex kann zur Leistungsminderung fiihren.
Befestigen Sie immer den Luftzufiihrungsschlauch zunachst
am Werkzeug und erst dann an der Luftaufbereitungseinheit.
Um den Werkzeug einzuschalten, driicken Sie lange den Schal-
ter wéhrend eines Arbeitsvorganges Zum Ausschalten lassen Sie
den Schalter los.

HINWEIS: Trennen Sie den Luftzufiihrungsschlauch vom
Werkzeug, bevor Sie die Ausriistung wechseln bzw. die Ein-
stellungsarbeiten durchfiihren.

WARTUNGSHINWEISE

Trennen Sie den Luftzufiihrungsschlauch vom Werkzeug, bevor
Sie die Ausriistung wechseln bzw. die Einstellungsarbeiten
durchfiihren.

Reinigen Sie regelméBig das Siebfilter am Lufteintritt. Zu
diesem Zweck schrauben Sie den Stutzen fiir den Anschluss des
Schlauches ab und entfernen Sie Staub und Verschmutzungen
am Filter. Daraufhin setzen Sie den Stutzen fiir den Anschluss des
Schlauches und ziehen Sie diesen fest.

Zur Vorbeugung von Korrosionsbildung, die die Ursache fiir
den Verschlei der Schaufeln, Ventile, usw. ist, geben Sie auf
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den Lufteintritt ein paar Tropfen Motordl ISO VG32. Daraufhin
schlieBen Sie den Werkzeug an die Luftleitung an und schalten Sie
das Gerét fur 5-10 Sekunden im Leerlauf ein. Nach einem langeren
Stillstand und vor der Inbetriebnahme fiihren Sie unbedingt
dieses Verfahren durch.

Nach der Arbeit entfernen Sie jedes Mal duere Verschmutzungen
am Werkzeug. Chlor-, benzin- bzw. losemittelhaltige Reiniger
dirfen nicht verwendet werden. Im Anschluss an die Reinigung
wischen Sie das Werkzeug mit einem Lappen trocken.

Die Motorschaufeln miissen regelmaBig von den Fachleuten
geprift und gegebenenfalls ausgewechselt werden.

Die vorgeschriebenen Wartungsarbeiten am Werkzeug sind nicht
seltener als einmal in 6 Monaten durchzufiihren.

Samtliche Reparaturen von Werkzeugen durfen ausschlieBlich
von qualifiziertem Werkstattpersonal der Service-Center, unter
Verwendung von Originalteilen vorgenommen werden.

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Benutzen Sie dieses Werkzeug
bestimmungsgeméBen Gebrauch.
Beim Tragen halten Sie sich nie am Schlauch des Gerétes fest.
Trennen Sie den Luftschlauch ab, bevor Sie das Werkzeug
austauschen oder einstellen. Versuchen Sie auf keinen Fall, den
unter Druck befindlichen pneumatischen Werkzeug zu zerlegen.
Vor dem Gebrauch des Werkzeuges Gberpriifen Sie alle Anschlisse
und Adapter.

Schiitzen Sie die Schlauche vor Hitze, Lésemitteln, drehenden
Teilen, scharfen Kanten, stellen Sie sicher, dass der Schlauch nicht
geknickt ist. Unter Druck stehende Luftschlauche kénnen reien
und stellen eine groBe Gefahr fir Personen dar. Der Luftdruck,
der den hochstzuldssigen Grenzwert liberschreitet, kann einem
Arbeiter Schaden anrichten.

Nehmen Sie eine stabile Position beim Arbeiten mit dem
Werkzeug ein.

ausschlieBlich  fir den
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Machen Sie Pausen wéhrend der Arbeit. Dauernde und starke
Schwingungen gefahrden die Gesundheit.

Schitzen Sie das Gesicht und die Augen gegen Bruchstticke und
Spéne beim Festziehen oder Losen von Schraubverbindungen.
Benutzen Sie Handschuhe wihrend der Arbeit.

Schitzen Sie das Werkzeug vor Hitze und Feuer, um Schaden am
Gerét oder Abnahme der Leistung zu verhindern.

BEFORDERUNG

Die Beférderung kann mit allen moglichen geschlossenen
Verkehrsmitteln gemadss den jeweils geltenden
Beférderungsregeln durchgefiihrt werden.
Voraussetzungen fiir die Beférderung unter der Einwirkung von
Klimafaktoren:

«Umgebungstemperatur von - 20 bis + 55 °C;

« relative Luftfeuchtigkeit bis 80 % bei der Temperatur von + 20 °C.
Wahrend der Beférderung bzw. der Be- und Entladearbeiten
achten Sie darauf, dass die Verpackung mit dem Werkzeug der
Witterung und den Schldgen nicht ausgesetzt sein muss.
DieArtderAnbringungundBefestigungderTransportverpackung
mit dem eingepackten Gerédt in den Verkehrsmitteln muss
eine stabile Position und Unverschiebbarkeit wéhrend der
Beférderung gewéhrleisten.

AUFBEWAHRUNG

Den Werkzeug an einem trockenen und gut gellfteten Ort
aufbewahren. Vor der langfristigen Aufbewahrung ist das
Werkzeug wie folgt zu konservieren: eine diinne Olschicht auf
das Gehause auftragen, in den Originalkarton einpacken.
Bewahren Sie das Gerdt bei der Umgebungstemperatur von
0 bis +40 °C und relativer Luftfeuchtigkeit nicht héher als 80 %,
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.

Die Aufbewahrungsfrist ist nicht beschrénkt.
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Ist der Werkzeug stark beschadigt, seine Nutzungsdauer
abgelaufen und kann das Geréat nicht mehr verwendet werden,
entsorgen Sie es mit Hilfe des Metallentsorgungssystems.
Verbrennen bzw. Heizen des Werkzeuges ist verboten, weil
solche Handlungen die Gesundheit gefahrden.

VERKAUF UND ENTSORGUNG

Der Vertrieb von Produkten erfolgt tiber die Verkaufsstellen und
Geschéfte gemédss den geltenden gesetzlichen Vorschriften,
die die Regeln fiir den Handel in den Léndern der Zollunion
festlegen.

Die Entsorgung von Gerdaten erfolgt entsprechend den
in Russland und in Léndern der Zollunion geltenden
Bestimmungen und Vorschriften.

LEBENSDAUER

Die durchschnittliche Lebensdauer des Produktes betragt
5 Jahre, sofern der Verbraucher die Nutzungsvorschriften einhalt.

GARANTIEVERPFLICHTUNG

Der Hersteller ibernimmt die Garantie fiir dieses Produkt.

Der Garantiezeitraum ist im Garantieschein angegeben und
beginnt ab dem Zeitpunkt des Verkaufs. Die Regeln fir den
Garantiekundendienst sind im Garantieschein beschrieben.
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Werkzeug fiir professionelle Anwendung. Deutschen Standards entsprechend.
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